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LASIER Qilin Salinimh El Lazer Kaynak Bashgi
BN Telif Hakki Beyani

Shenzhen Qilin Lazer Uygulama Teknolojisi Co, LTD. (bundan bdyle Qilin Laser olarak
anilacaktir) tim yetkilerini sakli tutar.

== Qilin Laser bu Grtnln patent telif ve fikri malkiyet haklarina sahiptir. Qilin
Laser'in yetkisi ve izni olmadan, bu Grtin dogrudan veya dolayli olarak
kopyalanmasi, Uretilmesi, islenmesi veya kullaniimasi Shenzhen Qilin Lazer
Uygulama Teknolojisi Co, Ltd.'nin ilgili pargalarini kullanmanizi tavsiye ederiz,
aksi takdirde qilin Laser ilgili yasal yukamlalUkler igin sorusturulacaktir.
== Qilin Laser, bu kilavuzdaki drtnler ve trtin 6zellikleri gibi belgeleri haber
vermeksizin degistirme hakkini sakl tutarken, bu drtnle birlikte verilen tim
belgeleri degistirme hakkini da sakli tutar.
== Kullanicilar bu makalede agiklanan Urlnleri kullanirken kilavuzu dikkatle
okumalidir. Qilin Laser, bu kilavuzun veya bu Grtiinin yanhs kullanimindan
kaynaklanan dogrudan, dolayli, 6zel, arizi veya ilgili kayiplari veya
yukUmlulikleri Gstlenmez:

*Kullanicilar bu kilavuzu veya bu Grinu yanhis kullanirlar

*Kullanicinin ilgili givenlik isletim proseduirlerine uymamasindan

kaynaklanan kayip

Dogal guclerin neden oldugu kayip, makineyi hareket halindeyken tehlikeli hale getirir,
kullanici makinede etkili bir hata igsleme ve guvenlik koruma mekanizmasi tasarlamaktan

sorumludur ve Qilin lazerin bu nedenle meydana gelen tesadifi veya karsilik gelen
kayiplardan sorumlu olma yukimluliga veya sorumlulugu yoktur.

BN Sertifika beyani

== CE Belgelendirme Beyani
Bu Urin AB CE (Communate Europpene) guvenlik sertifikasini gegmistir, ilgili uygunluk
degerlendirme prosedurlerini ve Ureticinin uygunluk beyani ve ilgili AB direktiflerine uygunluk.

mm - ROHS, Sertifika Beyani

Bu Urdn, elektronik ve elektrikli ekipmanlarda belirli zararh bilesenlerin kullaniminin
kisittanmasina iliskin AB mevzuatini ge¢cmistir (Tehlikeli Maddelerin Kisitlanmasi) ilgili AB
cevre yonetmeliklerine uygun olarak glvenlik sertifikasi.

== FCC Sertifikasyon Beyani

Bu iiriin ABD Federal iletisim Komisyonu (Federal Communications Commission)
guvenlik sertifikasina sahiptir ve ilgili guvenlik sertifikalarina uygundur.

Amerikan elektronik Urlnlerine iliskin dliizenlemeler.

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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BN Givenlik bilgileri

Latfen sistemi kullanin ve guvenli bir sekilde calistirin. Tehlikeli
konulari ve bazi dnemli bilgileri hatirlatmak igin bazi isaretler veya
metinler kullanin.

TEHLIKE:
Kullanim slrecinde, yanlis ¢alistirma veya yanlis kullanim, ciddi yaralanmalara ve

hatta 6lime yol acabilir, litfen ¢alistirma yénteminin dogru oldugundan ve dogru
kullanimdan emin olana kadar kolayca caligtirmayin.

UYARI:

Kullanim surecinde, yanlis calistirma veya yanlis kullanim personelin

%ﬁ yaralanmasina neden olabilir, IUtfen calistirma yonteminin dogru
oldugundan emin olana ve dogru drinu kullanana kadar kolayca

galistirmayin..

DIKKAT:
Kullanim sirasinda, kullanim yéntemi yanligsa veya yanlis galistirilirsa, Grin
A veya bazi pargalar zarar gorebilir. Lutfen kullanicilar ve ilgili personel,
ZEE kullanimdan 6nce ¢aligma yonteminin dogru ve dogru oldugundan emin olana

kadar kolayca caligtirmayin.

ONEMLI:
Uriin kullanimi sirasinda dikkat edilmesi gereken énemli bilgileri temsil eder.

Ldtfen bu bilgileri g6z ardi etmeyin, bu bilgiler etkili operasyonel yardim

saglayacaktir.

Bu etiket, lazer radyasyonunun genellikle ¢ikis lazer trlnlerine bagh
oldugunu gosterir. Bu tur ekipmanlari kullanirken lazer ve guvenlik

konusunda dikkatli olun.

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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Teslim Alma & Ambalajdan Cikarma & Muayene

Uriin darbeye dayanikli yumusak ambalaj kullanir. Pakette herhangi bir dis hasar izi varsa, litfen
ekipman hasarini kontrol edin ve tasiyiciyi ve tasiyiciyi yazili belgelerle hasar hakkinda bilgilendirin.

Onemli:
UriinG teslim aldiktan sonra, litfen dis ambalajin saglam olup olmadigini kontrol
edin ve ambalaji agtiktan sonra trindn eksiksiz olup olmadigini ve tim
@ parcalarin saglam olup olmadigini kontrol edin. herhangi bir hasar bulunursa,
lutfen hemen Qilin ile iletisime gegin.

Tdm drunleri paketten c¢ikarin ve ambalaj malzemelerini ve kablo parcalarini saklayin.
Latfen paketi s6kerken mallarin gtivenli olmasina dikkat edin ve Mallari ¢ikardiktan sonra,
litfen pargalarin eksiksiz ve saglam olup olmadidini kontrol edin. Eksik pargalar
bulunursa veya hasar goérurse, lutfen derhal Qilin Laser ile iletisime gegin. Ekipmanda
belirgin bir hasar bulunursa, ekipmani kurmayin veya hata ayiklamayin. Kullanim
kilavuzunun teslimat listesi asagidaki tabloda gdsterilmistir: (Urtin siirekli olarak
glncellendiginden, nakliye listesi de ayarlanabilir.)

Bilesen Miktar Aciklamalar
1 BWT20 el tipi kaynak kafasi 1
2 V11 controller 1
3 BWTL16 tel besleyici 1 opsivonel
4 7-inch LCD screen (HMI) 1
5 7 ing ekran, ekran kablosu 1
6 +15V power supply 1
. 115V power cable 1
o 24V gug kablosu 1
9 Acil durdurma tetik hatti 1
0 7,5 m DB15 kablo seti 1
’ Guvenlik klipsi (klipsli) 1
i Kablo koruma kutusu seti 1
13 Bakir agizli ve tel klipsli kutu 1
14 Lazer gozlUkleri 1
15 Koruyucu lens 5

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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Katalog

Bolim 1

L GENEI BAKIS. .. uiiiieiiiie ettt ettt e e e e e e e e e e e e e ——————etaeaaaaaetataeeaan e e ———r———reataaeaaeaaaaanns 1
1.1 BWT 20 Qilin ¢ift salinimli el tipi lazer kaynak sistemi tanitimi ... 2
1.2 Dokunmatik ekran KUurulum DOYUIAIT..........ooiiiiiiiiii e e 2
1.2.1 Dokunmatik ekran Kurulum DOYULIAIT...........ueeeeeie e neneneas 2
1.2.2 Kontrol Kutusu montaj DOYULIAIT ...........ueiieeeie e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e er e aaaaeee 3
1.2.3 15V anahtarli gi¢ kaynaginin KUrulum DOYURU.........oocuuiiiiiii e 3
BOIUM 2 Sistem KabIOIAmMaSsI........ooiiiiiiiiii ettt 4
2.1 Kontrol KUtUSU KabIOIBMAST ..........eiiiiiiiiieiiiie ettt e e e nnreas 5
2.2 Tabanca ve boru ve boru baglantilarinin yapisal SEMASI..........cc.euvviiiiiiiiiicicce e 6
P €10 T o [¥ e 40T P PP UP PR PPPPPPOYP 8
2.4 insan-bilgisayar araylzl HMI............ouueiiiiiieiie et e e e e e e e e e e e eeaererenrnrnnnnnes 10
2.5 Lazer KOd GOZME @raYUZU.........ccoeeiieeeee e e e e e s e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeaaae saaeaeaaaaaaaaeaeeees 10
2.6 Cift salimml el tipi lazer kaynak Kafasi araylzl ............ccuueiiiiiiiiiiii e 11
2.7 Acil durdurma tetiK NAttl .......oooee e e 11
2.8 FaN @raYUzZU TANITIMI coooeeeee ettt e e et e e e e e s s e s e e e e aeeaaeaaaaeaeeeeeeesernnee saes 11
2.9 Tel besleyicinin KONtrol @rayUZU ...........coooiiiiiiiiieeee e e e e e e e e e e e e e e e e e e s a e e s e e e e e e e aaaaaaaaaeees 12
2.10 Tel dagitim makinesi anahtarlarinin agiKIamasi ...........oocuiiiiiiiiiiiii e 13
2.11 LAZEI KONIOI @raYUZU ..c.ciuveeieeeiiiiiee ettt ettt e e e e e et e e e s sa bt e e e e sk be et e e e e bbe e e e e snbbbeee e s aabbeeaeeaas 14
2 .12 Gaz kontroll, hava basinci algilama araylzl ............ccoooioiiiiiii e e 15
2. 13 CeVIrMEli @NANTAr ..........oooo i —aaaaaaaaa 16
[ To] 11T T T VL 1Y, = 1 SR 17
3.1 MI HMI igleving Ve GaliSMAaSING QIS «...eeeriiiieee it et e e e e et e e e e e e e e e e e e e e aeeeseseeeaeeeeaaannnns 17
3.1.1 Ana arayiz fonksiyonunun tanitimi ve GaliStirilmast ...........coooiiiiiiiiiii e 18
3.1.2 Arayuz iglevinin ayarlanmasi ve ¢alistirilmasing giriS .......oooviiiiniiiiiiiie e 18
3.1.3 Tabanca kafasinin KUgUK eKraninin tanitimi .. ..o e 21
BOIUM 4. NOH A .. e e 23
Qilin lazer teknik destek Ve ServisS KapSamI ......cooi it e e 24
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Qilin Salinimlh El Lazer Kaynak Bashigi

Bolum 1

Ozet

Bu bolumun ana igerigi
asagidaki gibidir:

= Salinimlh el tipi lazer kaynak
sisteminin tanitimi
== Urlin kurulum boyut gizimi

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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El tipi lazer kaynak sistemine giris
Salinimli el tipi lazer kaynak sisteminin tanitimi, Qilin lazer tarafindan gelistirilen bir kontrol

sistemidir ve Optik fiber lazer kaynagi igin 6zel olarak kullanilir Cift titresimli ayna motor kontrol,
yedi salinim modu vardir: nokta, ¢izgi, daire, elips, U¢gen, sekiz karakter, yarim daire Yuksek hizli
dijital motor salinim tasarimi, sirkilasyonlu su tasarimi, hizli sogutma optik yol boslugu, ergonomik
tasarim, Ust dizey cip, gesitli glivenlik koruma énlemleri ve diger iglevler ve 6zellikler...

1.2 Dokunmatik ekranin kurulum, boyutu.

1.21 Dokunmatik ekran kurulum boyutlari surada gosterilmigtir
Asagidaki sekil:
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1.2.2 Kontrol kutusunun kurulum boyutu asagidaki sekilde
gOsterilmigtir
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1.2.3 15V anahtarli glig kaynaginin kurulum boyutu asagidaki
sekilde gosterilmistir.
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Bolum 2
Sistem kablolamasi.

Bu bolimun ana
icerigi asagidaki
gibidir:

Kontrol kutusu kablolamasi

Tabanca ve boru ve boru baglantilarinin yapisal semasi
GUlg arayuzu Hinterface HMI

Lazer kod ¢bzme arayuzi

Cift salimiml el tipi lazer kaynak kafasi arayuzu
Acil durdurma tetik hatti

Fan araylzu tanitimi

Tel besleyicinin kontrol araytzu

Tel teslim anahtarlarinin agiklamasi

Lazer kontrol arayizi

Gaz kontroli, hava basinci algilama arayizi
Alarm sinyali araylzu

Uyari lambasi araytizi

Cevirmeli anahtar

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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2.1 Kontrol kutusu kablolamasi

Asagidaki sema tim sistemin kablolama semasini géstermektedir, sistem kablolamasi
sematik diyagrama basvurabilir, [itfen ayrintili araylz tanimi igin ilgili bolimlere bakin.

- | I |

+15V .

~15V V2
B — {2 o
sy \E oy

= ([EDI
w“m

Sekil 2.1 Sistem kablolamasinin sematik diyagrami

Onemli:
Kontrol kutusunda belirtiimeyen parcadaki diger hatlara erigsmeyin.

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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2.2 Tabanca ve hava borusu ile su borusu araytiziiniin yap! semasi

EEw BBy anR o B

Focus lens 1st protection lens nozzle tube

nozzle

PUR R 5

lock nut

RO

2nd protection lens

B L% TR

Fire button

handle

MM QBH

Sekil 2.21 Tabancanin sematik diyagrami

Teknik parametreler

Arayiz tipi QBH
Gug aralig 2000W
Lazer Dalga Boyu 1064-1080
Yalpalama Genisligi 0.2-5.0 mm
Koruyucu lens D20X2
Kolimasyon uzunlugu 50 (D20F50*3.5)
Odak uzakhgi 150 (D20F50*3)
Yansitici lens 22.5*17*3
Sogutma Water/Air
Agirlik 0.98 kg
Maksimum hava basinci 0.6Mpa
Ayarlanabilir dikey odak aralig +3mm
Calisma Modu o — O o A X o

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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3
2021.11.12
AR
\ :

RE
gas pipe

l

¥p

Sekil 2.22 Gaz borusu ve su borusu arayuzinin sematik diyagrami

Su borusu: su borusu igeri ve disari, kapali bir su sirkilasyonu olusturur.
Gaz borusu: tek baglanti, gaz cikisi.

DB15 arayuzu: kontrol sistemi ve tabanca kafasi iletisim fonksiyonunu baglayan
konektor.

Samsung tip havacilik fisi: iletim ve tetikleme sinyalini baglayan konektor.

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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2.3 Gug arayuzu

Sekil 2.31 Glg arayuzinin sematik diyagrami

+15V
15V arayuzu, kontrol kutusu igindeki motor suriicUst igin glic saglayan arayuzdir, voltaj
arti veya eksi 15V'tur (+ 15V)

Tablo 2.31'de + 15V arayliz glic kablosunun tanimi gésterilmektedir

Table 2.31
Pin Sinyal Tanim Aciklama
+ 15 Harici gu¢ kaynagi girisi, harici gig
1 V1 kaynagi gikisi
Giig girisi +15V Akim 2A'den buyuk
2 COM Glg topraklamasi

GND

-15 Harici gu¢ kaynagi girisi, harici guc
3 V2 kaynag cikisi
power input -15V Akim 2A'den blyuk

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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DC24V arayuzi, dahili kontrol sistemi icin glic saglayan araytzddr.

kontrol kutusu, voltaj DC 24V'dir (DC24V).

Sekil 2.32'de POWER 2 gii¢ kablosunun sematik diyagrami gésterilmektedir

Tablo 2.32'de + 24V araylz gl¢ kablosunun tanimi gésterilmektedir s &

m Sinyal

Table 2.32

M

+ 24V harici, gli¢c kaynag girisi, glic
kaynagi ¢ikisi guc gereksinimleri:
yukarida

topraklamasi

1 24V Girig gticu 200W, cikis akiminin 8A'den biyik
oldugu anlamina gelir (Besleyici igin
guc kaynagi gerekir)
Glg referans .
2 COM Gl¢ topraklamasi

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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2.4 HMI

HMI araylzu, anakartin HMI'y1 besledigi ve onunla iletigim
kurdugu DB9 siyah bir fistir.

) Laser head @ temperature

) Atmospheric Craft package

© welding

Thickness 1.0mm

pressure <

«:‘" » Connect

Sekil 2.4 HMI'nin sematik diyagrami

Tablo 2.4 HMI araytzindn tanimidir.

Table 2.4

1 24V Glg kaynagi ¢ikisi, 500mA HMI elektrik beslemesi

2 GND Glg kaynagdi ¢ikis yeri Glg referansi

3 TXD HMI'nin goéndericisi TXD sinyali ile seri port iletigimi
4 RXD HMI'in alici ucu RXD sinyali ile seri port iletisimi

2.5 Lazer cihaz kod ¢ozme arayuzu

LASER RS23

O@u LASER RS232 araytizu bir kart ve bir lazer iletisim portudur.

Lazer ve kart iletisim araytzu Lazer kaynagi ile iletisim ve Kilidini
1 DB9 acma

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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2.6 Cift salinimli el tipi lazer kaynak kafasi arayuzu

Anakart bir ayna araytizi saglar,
piyasadaki evrensel dijital ayna araylizi ile uyumlu.

Tablo 2.6'da titresim kapsami araylzinun tanimi gosterilmektedir.

Table 2.6

El kaynak kafasi ile iletisim igin kontrol
1 DB15 Vibratér aynasi ve OLED arayuzi teli

2.7 Acil durdurma tetik hatti

Kontrol kutusu, operasyon igin bir guvenlik garantisi saglayabilen 6zel bir glvenlik

tetikleme sinyal hatti arayuzu saglar.

Tablo 2.7 emniyet klipsi araytzini tanimlamaktadir.

Table 2.7
pinglicicna hsidama
1 CF Tetik, sinyal Tetiklendiginde 1s1k kosuluna ulasilir
2 DT Kilavuz iletisim numarasi Isik kosulu yalnizca iletim sirasinda elde edilir

2.8 Fan arayUzunun tanitimi

Kontrol kutusu, 6zel bir 24V fan portu araylz konumu, bagimsiz port sadlar, yanhs takiimasi kolay
degildir.

S———
Wire

;‘% Feeding
B

Sekil 2.8 Fan araytzinlin sematik diyagrami

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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2.9 Tel besleyicinin kontrol araytzu

Kontrol kutusu, tel vericiyi kontrol etmek igin 6zel bir iletisim araytzi saglar ve 24V gug¢ kaynagi

dogrudan kontrol kutusunun gig girisine baglanir ve 3A Akim saglanabilir.

DC 24V Fan

Sekil 2.9 Tel besleyicinin kontrol arayuzinun sematik diyagrami

Tablo 2.9 tel besleyici kontrol araylzuni tanimlar.

Table 2.9
Pinfilisignal Aciklama
1 24V Tel besleyicinin gu¢ kaynagi ipek besleyici 24V + gii¢ araylzl
¢ikis ucu
2 GND GND GND
3 TX Silk delivery machine and Tel verici TX sinyalini kontrol sistemi ile iletir
board card communication port
4 RX Silk delivery machine and Tel verici RX sinyalini kontrol sistemi ile iletir
board card communication port
5 SS 1 Wfeeder tetikleme sinyali 1 SS_1 kisa devre oldugunda otomatik desarj,
SS_2
6 SS 2 Wifeeder tetik sinyali 2 Kisa devre oldugunda otomatik desarj SS_1,
SS_2

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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2.10 Tel dagitim makinesinin digme acgiklamasi

Wire Feeder of Laser Welding Machine

e Running
e Setting e

® Delay Feeding ms

e

® Feeding Speed mm/s S Adjusting Using
et

@®Filling Distance mm
Manual \ETIVE] Operation

Feeding Pumpback simulation

@ Pumpback Distance mm

Sekil 2.10 Tel besleyici anahtarlarinin agiklama semasi

Besleyici dUugmesi agiklamasi:

Simgeler Aciklama

Asagidaki 4 fonksiyonu segin

Gecikmeli besleme: Ayarlandiktan sonra, 6nce 1sik gikisi geciktirilir ve ardindan tel génderilir.
Besleme hizi: Tel dagitim ¢arkinin ¢calisma hizi.

Dolum mesafesi: Mesafeyi dengeleyin.

Pumpback mesafesi: Tel beslemesi durduktan sonra, tel arka mesafeyi geker.

Veriler yukari

Veri asag!

Parametreleri ayarladiktan sonra kaydedin.

Manuel tel beslemesine tikladiginizda tel besleme garki tel beslemesini maksimum hizda galistirir.

Teli en ylksek hizda dondirmek igin manuel pompalama tekerlegine tiklayin.

Tel hizi ayarlandiktan sonra, simulasyon igslemi ayarlanan tel hizidir.

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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2.11 Lazer kontrol arayuzu
Lazer arayuzu 8PIN yesil terminal + 4PIN yesil terminaldir.

24V

_|—|_|_|_ PWM+ /EN+/RED+/NC+/DA 1+/DA 2+

PWM-/EN-/RED-/NC-/DA 1-/DA 2-

Sekil 2.11 Lazer kontrol araytiziiniin sematik diyagrami

Tablo 2.11 lazer arayuzinin tanimidir.
Table 2.11

m

1 PWM+ Lazer modilasyonlu sinyal + Gorev dongisi %1-%99 ayarlanabilir, 24V ve 5V degistirilebilir

2 PWM- Lazer Modilasyonlu sinyal - Glg kaynagina baglanmak icin referans yeri

3 EN+ Lazer etkinlestirme sinyali + Kontrol lazer isik sinyali, yiksek seviye etkili, 24V ve 5V
degistirilebilir

4 EN- Lazer etkinlestirme sinyali - Glg kaynagina baglanmak icin referans yeri

5 RED+ Lazer kirmizi 1g1k sinyali Lazer kirmizi i1sik kontroli (bagl degil)

6 RED- GND Gug kaynagina baglanmak icin referans yeri

7 NC+ Lazer, yedek baglanti noktalarini Lazer 24V yedek baglanti noktasi

etkinlestirir

8 NC- Lazer yedekleme portu topraklamasi Glg kaynagina baglanmak icin referans yeri

9 DA 1+ Analog gerilim ¢ikig! + Lazer tepe gicu regilasyonu icin 0-10V ve 0-4V analog voltajlar
opsiyoneldir

10 DA 1- Analog voltage output- Gug kaynagina baglanmak igin referans yeri

11 DA 2+ Analog voltage output Oransal valf ayari igin 0-10V analog gerilim,

12 DA 2- GND Glg kaynagina baglanmak igin referans yeri

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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2.12 Gaz kontroll ve hava basinci algilama arayuzi

Kontrol kutusu 6zel bir 10 araytizi sadlar, tim ¢ikis [O'lart OC ¢ikigidir, dogrudan réleyi ¢alistirabilir,
maksimum akim 500mA'ya ulasabilir, baglanti semasi asagida gosterilmistir.

ma:nb;:j;d GAS1+
e -----
Air outlet
24V B ) :
solenoid )
valve = a
va < () A
®
— Air inlet ‘ i Vent
#HE0 ! bemmm=- HESH,

Sekil 2.121 Gaz kontrol arayuziiniin sematik diyagrami

MPAl—bl

W E SN adjust pressure

,(-—MPAZ

24V

Mpa1 i

5V
_%r
: D50 "
Mpa2
pa ot l ‘
il

¥
JE a1

S E gasinlet

Sekil 2.122 Hava basinci algilama araytzinun sematik diyagrami

Tablo 2.12 gaz kontrol araylzindn tanimidir

Table 2.12
Pinjilisignal Agiklama
1 CAS 1+ Gaz ufleme kontrolii pozitif elektrodunu Hava valfi + baglanti kartt GAS1 +
korumak igin
2 CAS 1- Negatif elektrodu kontrol etmek igin gazi Hava valfi baglanti kartt GAS1-
Uflemek lzere gazi korumak icin kullanin

3 Mpal Hava basinci alarmini algilamak icin Hava basinci alarmi + baglanti plakasi
Mpal

4 Mpa2 Hava basinci alarmini algilamak igin Hava basinci alarmi + baglanti plakasi
Mpa2

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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2.13, IPG i¢cin Arama Anahtari

SIS
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‘”Eﬂ}'ﬁs;; m ’ T

QL-V20-VERO.5
2021214

Sekil 2.13 Arama kodu anahtarinin sematik diyagrami

1 PG Lazer kontrol 5V PWM, EN, RED, NC cikiglari
sinyali Gug ayari: Ayarlanabilir bolimli 0-4V analog voltaj
. .| 24V PWM, EN, RED, NC gikiglari
2 NOIPG Lazer kontrol sinyali Gug ayari: analog voltaj ayarlanabilir bolim 0-10V

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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Bolum 3.

Insan-Makine Arayiizii -HMI

Bu bolumun ana igerigi
asagidaki gibidir:

e Ana arayuz fonksiyonunun ve kullaniminin tanitimi
e Arayuz fonksiyonunun ve kullaniminin tanitimi
e Tabanca kafasi kliglik ekran fonksiyonunun tanitimi

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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3.1 HMl iglevi ve ¢aligsmasina giris

3.1.1 Ana arayuz fonksiyonunun ve g¢alismasinin tanitimi

Qilin wobble el lazer kaynak sisteminin igletim paneli, onurlu, cémert ve kullanimi kolay 7 inglik bir
konfigurasyon kapasitif dokunmatik ekrana sahiptir. lazer ve lazer salinim kafasinin ilgili
parametreleri sirasiyla ayarlanabilir ve 151k modu kontrol edilebilir. Ayni zamanda, makinenin iginde
depolanan islem parametreleri ana araylzden segilebilir. Ayni zamanda, bu sanat parametreleri
sonraki dogrudan aramayi kolaylastirmak icin ayarlanabilir ve kaydedilebilir ve sanat paketi de
Ozellestirilebilir

3.1.2 Araylz ayari ve galigma tanitimi

€

Ve ) N
@ Laser head @® temperature

@ Atmospheric Craft package

&' pressure -
Material SuUS v

Welding

Connect

Main interface pic

Alarm sinyal lambalari: Lazer kafasi, hava basinci, kaynak tabancasi, iletim ve tutamak
sicakhgini izlemek ve alarm vermek. Tam alarm durumu, kullanicilara
hatirlatmak ve sorunlari hizla gidermek igin ana ekranda ve alarm

IsIginda eszamanli olarak goruntulenir.

FGAP: Lazer sadece FGAP digmesi agiksa ¢ikar.
Gaz: Gaz dugmesi acikken, hava valfi portu 24V voltaj ¢ikisi verecek ve kaynak sirasinda agmadan

otomatik olarak gaz saglayacaktir.
Fillings: Tel besleyici, fillings digmesi acikken ateslendiginde calisir; Kapaliyken tel besleyici

calismaz.

icerik Paketi:

4 yaygin kullanim malzemesi vardir, tanimlar asagidaki gibidir:
SUS: paslanmaz ¢elik // CS: karbon ¢eligi

SECC: Galvanizli levha // AL: aliminyum

Ornegin, malzemelerin arkasindaki sayi kalinhktir:
SUS/1.0, 1.0mm Paslanmaz Celik anlamina gelir

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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Ozel (UDC): parametreleri diizenleyebilir, misterilerin kaynak icin stireci almasini kolaylastirabilir.
Diger (OTS): dahili Uretici 6zel islem diizenleme, 6zel malzeme kaynagi igin 6zel islem aktarabilir.

Ana dizenleme araylzine girmek icin "Duzenle" diugmesine tiklayin.

Ana arayliz sematik diyagramini diizenleme

Laser Control Motor Control

Power Working Mode
100% < o) >

Frequency Frequency
30000Hz 30Hz

Duty Cycle Width

Factory Reset

Duzenleme: onaylamak igin tiklamaya gerek yok, parametreleri degistirdikten sonra dogrudan
parametreleri kullanin.

Lazer kontrol(:
Glgc: Kaynak sirasinda lazerin tepe gucinu ayarlayin.

PWM frekansi: Lazer PWM modulasyon sinyalinin frekansini ayarlayin.
Gorev donglsu: Lazer NE etkinlestirme sinyalinin darbe genisligini ayarlayin..

Lazer kafa kontrolu:
Mod: Motor salinim modunu ayarlayin.
Frekans: Motorun salinim hizini ayarlayin.
Geniglik: Motor saliniminin genigligini ayarlayin.

Fabrika Ayarlarina Sifirlama: dizenleme sayfasina girdikten sonra, tek sayfa parametrelerini
sifirlayin.

Basin Asagidaki sekilde gosterildigi gibi kurulum
araylzline girmek i¢in ana araylzde

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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Ramp Control Gas Control

Slow rise time Advance
< 400ms > 5000ms

Slow fall time Delay
< 400ms > 5000ms

Off delay Proportion
500ms 100%

Setting position of Red Light

Clear
A correction

Start
correction

Admin

English
English

Version V20-HO0.5-S1.4 %30
Daily msintenance

»
Get tegintration code Available Life g3

License

Parametre Ayarlari

Rampa Kontrolu

parameter
settings

Setting position

of red light

Setting for SN
& Language

Yavas yukselme silresi: Lazer giicu, ayarlanan yavas ylkselme slresi iginde yavasca tepe

glcune ulasir.

Yavas disme siresi: Lazer giicl kapandiktan sonra, lazer enerjisi yavascga 0'a duser.
Kapall gecikme: Lazer kapatildiktan sonra, tel kirma islevini optimize etmek i¢in ayarlanan

sure boyunca tam gui¢ ¢ikisi da vardir..

Gaz Kontroli:

ilerleme: Lazer gcikmadan énce gazin gikacagi zaman ayari.

Gecikme: Gazin zaman ayari lazer giktiktan sonra ¢ikar.

Oran valfi: EKipman gaz glictini kontrol etmek icin bir dlgek valfine sahipse, koruma gazinin
yuzdesi bu islevle kontrol edilebilir.
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Kirmizi 1sigin konumunu ayarlama

Kirmizi 1sik ofset ayari: kirmizi 1sik nozulun merkezinde olmadiginda, X ve Y koordinatlari
ayarlanarak ayarlanabilir.
Diizeltmeyi baslat: X ve Y koordinatlarini sifirlayin: Onceki diizeltmeyi temizleyin.

SN ve diller icin ayar

S/N: kaynak kafasi ve kontrolériin seri numarasi.
Siriim: Firmware strimd.

Kullanilabilir dmar (giin): Kullanilabilir kullanim siiresi, tiim islevler sona erdikten sonra basarisiz
olur.

(7 giinden az oldugunda otomatik hatirlatma) Lisans: Urlnlerin kilidini agmak igin sifre.
Diller: ingilizce, Rusga, Korece, Vietnamca, Japonca, Cince.

3.1.3 Tabanca kafasinin kuguk ekraninin tanitimi

OTP: SUS1.0
Spd: 000
Temp:-39 °C
@ —

Aciklama

Kullanilan tekne paketine karsilik gelen malzeme ve kalinlik.

Besleme hizi.

El tipi kaynak kafasinin sicaklig.

FGAP

-3 i :

Besleme fonksiyonu acgik/kapali.

Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
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Tavsiye Parametreler

1500W Lazer kontroli Lazer kafa kontroli
. Gorev o
No. Malzeme ve kalinhk Gug Frekans. NP Desen | Frekans. | Genislik
dongusi
Stainless steel 1.0 30% 3000Hz 100% o 10hz 1.6mm
1 Stainless steel 2.0 60% 3000Hz 100% A 10hz 2.6mm
Stainless steel 3.0 90% 3000Hz 100% < 10hz 3mm
Carbon steel 1.0 30% 3000Hz 100% o 10hz 1.6mm
2 Carbon steel 2.0 60% 3000Hz 100% A 10hz 2.6mm
Carbon steel 3.0 85% 3000Hz 100% o 10hz 3mm
Galvanized plate 1.0 35% 3000Hz 100% o 16hz 1.6mm
3 Galvanized plate 2.0 65% 3000Hz 100% A 16hz 2.6mm
Galvanized plate 3.0 85% 3000Hz 100% < 16hz 3mm
Aluminum plate 1.0 40% 3000Hz 100% o 10hz 1.6mm
4 Aluminum board 2.0 70% 3000Hz 100% A 8hz 2.6mm
Aluminum plate 3.0 85% 3000Hz 100% > 8hz 3mm
Yukaridaki parametreler sadece referans igin
verilmistir
Lazer kaynak sistemi kullanimi igin onlemler

1. Lazer kaynak makinesi, lazer kaynagi, sodutucu, lazer kaynak sistemi, lazer kaynak kafasi ¢oklu
kontrol moddillerini igerir. Paraziti dnlemek icin, argon ark kaynagi makinesinin ve buyuk parazitli
ilgili ekipmanin 5 metreden daha guivenli bir mesafe olmasini saglamak igin, kosullar izin verdiginde
lazer kaynak makinesinin bagimsiz alana sahip oldugundan emin olun..

2. Ekipman sizintisini veya statik elektrigi azaltmak icin, hafif gift sarkagli endUstriyel kaynak kafasi
ekipmaninin etkili topraklama teli kullandigindan emin olmak igin.

3. Lutfen manson baglantisinin normal sekilde baglanip baglanmadidini ve kilitlenip kilittenmedigini
tekrar tekrar onaylayin, bu yalitim bandi ile sarilabilir.

4.  Lazer kafasinin ve optik fiberin kilitli ve bagli olup olmadigini kontrol edin. Normal durumu
onayladiktan sonra, lazer kafasi bosluguna toz girmediginden emin olmak igin bant bandini
kullanin.

5. Boslukta su sizintisi olup olmadigini kontrol edin. Boslukta birgok su yolu vardir. Su damlaciklarinin
bosluga girmesini 6nlemek igin vidalar profesyonel egitim olmadan gevsetiimemelidir.

6. Koruyucu lens gekmecesinin normal olup olmadigini kontrol edin, sizdirmazlik halkasinin normal
ve etkili oldugundan emin olun, koruyucu lensin lazer lensin dig lekelerini en az 5 kez sildiginden
emin olun ve lens ortaminin toz ve riizgar oldugundan emin olun.

7. Lazer kafasi karmasiktir. Kisa devreyi 6nlemek igin su kaynagindan uzak durun ve lazer kafasina
sivi puskdrtilmediginden emin olun.

8. Lazer kafasi, lazer kafasini Uflemek ve temizlemek igin gi¢li riizgar kullanmayi reddeder, silmek

icin yalnizca alkol ve tozsuz bez kullanabilir.
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9.

10.

11.

12.

Lazer kafasinin igine dijital bir motor takilmistir, motor arizasini 6nlemek igin kullanildiginda
nazikgce alinmali ve yerlestiriimelidir.

Lazer kafasi kullaniimiyorsa, litfen tozu bosaltmak igin sistem gazini birgok kez kullanin, bakir
nozulu ¢ikarin, sizdirmazlik kayisi ile kapatin ve kullanmadan énce 2 defadan fazla gaz Gflemek
icin bakir nozulu takin.

Gug kaynaginin surekli kesilmesi kaynak kontrol sistemine zarar verecektir. Harici tel vericisi varsa,
24V gug kaynagi 200W saglamalidir (besleme voltaji 24V, ¢ikis akimi 8A'ya esit veya daha fazla)!

Harici glvenlik kilidi 24V yiksek seviyededir, sistem kablosunun havacilik fisi GND kabuguna kisa
devre yapmayin veya kurulum sirasinda birbiriyle garpismaya dikkat etmeyin, aksi takdirde kisa
devre glg kaynagini veya ana kontrol kartini yakabilir.

Kalite Guvence:

1.Qilin Grtnlerinin garanti slresi, teslimat tarihinden itibaren 12 aydir.

2.Garanti suresi boyunca, sistem anakarti, motor stirlicisl, kablolama ve ana ekran gibi
donanimlarda herhangi bir ariza varsa, Urtnleri Gcretsiz bakim ve Ucretsiz iscilik maliyeti igin
sirketimize geri génderebilirsiniz (navlun musteri tarafindan karsilanir).

3.Kolimasyon lensi, odaklama lensi, yansitici lens, koruyucu lens, conta halkasi vb. gibi tim lens
kategorileri garanti kapsaminda degildir.

4. Tim tabanca entegre kiliflari, piring nozullar, paslanmaz borular, tel besleme braketleri vb. bu
garanti kapsaminda degildir.

5.0narimlarin gemide yapilmasi gerekiyorsa, seyahat masraflari musteri tarafindan 6denecektir.

*+Bu agiklamanin tim bolumleri, kitabin mlkiyet hakki Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co, Ltd'ye aittir, higbir birim
veya birey Qilin'in izni olmadan drtin agiklamasinin ilgili igerigini yeniden basamaz, kopyalayamaz veya dagitamaz.

If you have any comments or suggestions on the product and instructions during use, please feel free to contact with us !

Company Name: Shenzhen Qilin Laser Application Technology Co., Ltd.
Mob./Wechat:+86-13424151221
Contact: Anita Chou

Qilin Griinlerini kullandiginiz igin tesekkir ederiz!
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