Dynasty400/800

Kullanim Alanlari
Hassas ve agir imalat TIG
Boru ve tiip imalati
Havacilik ve Uzay
Aliiminyum tekne/yat imalati
Eloksalli aliminyum imalati

Genel
Ozellikler

Essiz performans - (istiin Griin

givenilirligi ve ark performansi saglayan

AC/DC Argon (TIG) ve Elektrod (MMA)
kaynak makinesi.

AUTO-LINE-

TECHNOLOGY

Auto-Line ozelligi sayesinde sebeke
geriliminde meydana gelebilecek
380-460 V'luk dalgalanmalarda dahi,
kaynak kabiliyeti ve ark kararliginda
degisiklik olmamasini saglar.
Sayac kalibrasyonu, dijital
sayaglarn sertifikasyon igin

kalibre edilmesini saglar.

Su sogutma sistemi

(Coolmate™ 3.5) igin 120 V’luk
harici beslemesi mevcuttur.

Wind Tunnel Teknolojisi,™
makinenin iginde bulunan
elektronik kompenentlerin,

toz v.b. kirleticilerden

korunarak, makinenin daha

uzun 6mrli olmasini saglar.
Fan-On-Demand™

teknolojisi sayesinde sogutma gerekli
hallerde galistigindan enerji sarfiyati
ve giirdiltd minimum seviyededir.
Lift-Arc™ 6zelligi yuksek frekans
kullanilmadan AC veya DC ark
baslatiimasini saglar.

Blue Lightning™ yiiksek frekansli (HF)
ark baglatici, geleneksel HF ark
baslaticilara kiyasla daha tutarl ark
baslatma ve daha fazla giivenilirlik
saglar.

Program Hafizasi 'na 9 farkli parametre
kaydedilebilir.
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Auto-postflow ayarlama 6zellligi ile amper miktarina bagl
olarak kaynak bitimindeki son gaz ve akim rampasi igin
gerekli ayarlamalar otomatik olarak yapilir. Boylece farkl
amperler icin tekrar ayarlamak zorunda kalinmaz. Bu sayede
tungsten elektrod korunur, kaynak bitimindeki krater olusumu
engellenir.

TIG/Elektrod
Gic Kaynagi ] U

Uygulamalar Girig Giicii 380-460 V, 3-faz

Amper Aralig 400: 3-400 A
Pulse TIG 800: 5-800 A
Elektrod CGikis Giicii 400: 300 A, 32V, %60
Havali Karbon Ark 800: 600 A, 44V, %60
Oluk Agma Agirhik 400: 61 kg
400: 6 mm (max.) 800: 90 kg
800: 10 mm (max.)

AC TIG Ozellikleri

Bagimsiz genlik/amper kontrolii,
EP ve EN amperlerinin bagimsiz
olarak ayarlanarak is ve elektroda 1si
giriginin hassas bir sekilde kontrol
edilmesini saglar.

Yayilmig Denge (30-99%) dzelligi
aliminyum kaynagindaki
oksitlenmeyi temizleyerek yiiksek
kalitede bir aliiminyum kaynag
saglar.

AC frekans (20-400Hz) kaynak
dikisinin genisligini ve arkin giiciini
kontrol eder.

AC Dalga Formlari
_r_'L_ Kare dalga

_Do_ Yumugak kare dalga
—~/ Siniis dalga
-2y~ (Uggen dalga

AC dalga formlar (kare dalga,
yumusak kare dalga, sinis dalga ve
iicgen dalga) ark karakteristigini
kusursuz kilar..

DC TIG Ozelligi

Yiksek hizli DC TIG pulse ozelligi
(5000 pulse/sn) mikkemmel
gorandmlii kaynak dikisleri saglar.

Kablosuz

Kumanda

Dynasty 800

Dynasty 400

AC/DC Elektrod Ozellikleri

7018 ya da daha sert elektrotlar igin yumusak
baslangic ozelligi, 6010 icin ise daha guicli nifuziyet

P Otomatik songaz ayarlama
0zelligi meveuttur.

ozellligi ile amper miktarina bagl
olarak kaynak bitimindeki son gaz
ve akim rampasi i¢in gerekli
ayarlamalar otomatik olarak yapilir.
Boylece farkli amperler icin tekrar
ayarlamak zorunda kalinmaz. Bu
sayede tungsten elektrod korunur,
kaynak bitimindeki krater olusumu
engellenir.

Hot Start™ (Sicak baslangic) ozelligi sayesinde,
kaynagin baslangicinda elekirodun tutugmasi oldukga
rahat olup, kaynak esnasinda elektrotun yapismasi
engellenir.

AC frekans oOzelligi kaynak dikisinin genigligini ve arkin
giictinii kontrol eder.
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Dynasty® 400/800 Kontrol Paneli
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Kontrol Paneli Parametre Degerleri

8 15 14 13

1. Hafiza Anahtar 36 Kombinasyon

9. Hafiza Karti Baglanti Noktasi

(9ACTIG) 10. Faaliyet Gostergesi
(9 AC Elektrod) 11.  Enkoder Kontrolii
(9DCTIG) 12.  Amper Diigmesi
(9 DC Elektrod)) 13.  AC Dalga Sekli
2. Hafiza Ekrani EN Amper 3-400 A/5-800 A
3. Voltmetre Ekrani EP Amper 3-400 A/5-800 A
4. Ampermetre Ekrani Balans* 50-99% EN
5. Polarite AC/DC Frekans* 20—400 Hz
6. Proses/ E:th HFdin&puI?, Liféjlé\rg < Basiat 14.  Gaz/DIG
Arc Baslanaici ektrod: Uyarlanabilir Sicak Baslatma Preflow .
7. G|k|§§ Kor?trolii Standart uzaktan kumanda Postflow 0.0-25.0 sanlye
2T tetik bakletme, DIG* Auto/0ff=30 saniye
Cikis acik 15.  Sekanslayici Kontrolii 0f-100%
8. Pulse Kontrol Baslangic Amperleri 3-400 A/5-800 A
Saniye Basina Darbe Sayisi*  DC: 0.1-5,000 pps Baslangic Zaman 0ff=25.0 saniye
AC: 0.1-500 pps Baslangic EGimi 0ff=50.0 saniye
Pik Zamani* 5-%95 Kaynak Zamani 0ff-999 saniye
Arka Plan Amperi* 5-%95 Final Egimi 0ff=50.0 ssaniye
Final Amperleri 3-400 A/5-800 A
Pro-Set parametresi secilebilir. Final Zamani 0ff=25.0 saniye
Kullanici Meniisii Teknik Menii

(Gaz ve Amper diigmelerine basin)

(Gaz ve Amper diigmelerini bes saniye basili tutun)

400 = 0.5-4.8 mm

800 = 1.0-6.4 mm

2. Uzaktan Tetikleme = 3T/4T/4TL/ATE/4Tm

3. Bagimsiz Genlik = SAME/INDP

4. Dalga Formy = YUMUSAK/KARE/SINUS/UCGEN
5. Komiitasyon Amperaji = YUKSEK/DUSUK

6. Elektrod Sicak Baslangic = ON/OFF

1. Tungsten

1. Arc Zamani  0.0-9,999 saat
0.0-59 dakika
0-999,999 dongiiler
Resetlenebilir

2. Hata Kaydi = Hata olay! kaydedici
3. Stick Stuc = OFF/ON

4.0CV = LOW/NORM

5. Kaynak Zamanlayicilar = OFF/ON
6. Sogutucu Giigr = AUTO/ON/OFF
7. Kilitler= OFF/1-4

8. Sayag Ekrani

9. External Pulse Kontrol= OFF/ON

10.  Makine Resetleme

11.  Yazihm Numarasi

12.  SeriNo

13.  Slave (Modbus® otomasyon Addresler = 1-247

@Mine:;

genigletmesi ile)

Baud hizi = 9600/19.2K
Parite = EVEN/ODD/HIGBIRI
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Teknik Ozellikler e

Kaynak Koruma Nominal Yiik Gikiginda Amper Girisi (50/60 Hz) Agik Devre )
Model | Amper Arahgn | Simifi | Gikis Giicii 380V 400V 460V  KVA KW Gerilimi (Max.) | Olgiiler Adirhk
Dynasty | 3-400 A IP23 250 A 30V, %100 D.K.O. 15 14 13 10.3 9.8 75VDC H: 629 mm 61 kg
400
300A 32V, %60 D.K.O. 19 19 16 131 125 W: 349 mm
400 A 36V, %20 D.K.0. 29 28 24 194 18.6 D: 559 mm
Dynasty| 5-800 A IP23 500 A 40V, %100 D.K.0. 39 37 32 26.3 25.2 75VDC H: 876 mm 90 kg
800
600 A at 44 V, %60 D.K.O. 51 48 42 347 33.2 W: 349 mm
800 A at 44 V, %20 D.K.0. 69 65 57 46.9 45.0 D: 559 mm
*D.K.0.: Devrede Kalma Orani
AC Dalga Sekli Kontrolleri
Ozellik Ayar Ark Efekti Kaynak Efekti
AC Denge Kontrolii 75% EN Toplanma hareketini azaltir = T e .
. T ve noktanin korunmasina o s
Ark temizleme iglemini kontrol eder. ‘

AC dalgasinin % EN'sinin ayarlanmasi c
ve kaynagi cevreleyen asindirma 50
bolgesinin genisligini kontrol eder.
Not: AC Denge Konroli, kaynak

| yardimel olur ’( B ", Boncuk
banyosunun yanlarinda ve éninde yeterli

L Minimum goriindr oksit
giderme (asindirma)
ark temizleme (asindirma) iglemi igin

yapilir. AC dengesi istenen agindirma 50% E N Elektrotun bilye etkisini
miktarina gére ayarlanmalidir. amnr

% EN

% EN
I— Gortinir oksit giderme
(asindirma)

AC Frekans Kontrolii 60 Hz Daha genis profi
I o biriktirme isleri iin ideal
Ark konisinin genisligini kontrol eder.

: ]
AC Frekansinin artinimasi daha | %

odaklanmisg bir ark ve daha fazla yon Eo
kontroli salar. = | Goriinir oksit giderme
Not: AC Frekansinin azaltilmasi arki (agindirma) ‘
yumusatir ve daha genis bir kaynak icin
kaynak banyosunu genigletir.

120 Hz i¢ kose kaynaklan ve

otomasyon uygulamalari

igin daha dar profil m— Boncuk
£
= B L
EN EN
Goriindr oksit giderme
(asindirma)

Bagimsiz AC Amper Kontrolii 100A EP EN'de EP'den daha fazla » ] I .

EN ve EP amper degerlerinin bagimsiz 200A EN E:(zlml'e[:iaahhzyduekr?r?k hareket K

olarak ayarlanmasini saglar. Ise ve penetrasyon ,( ' ; Boncuk
elektroda 1si girisini hassas bir sekilde —_— K .

kontrol etmek icin EN amperajinin EP L o o ;
amperajina oranini ayarlar. EN amperaji Mlnlmum goriinir oksit

ise yonlendirilen 1s1 miktarini kontrol giderme (asindirma)
ederken, EP amperaji ark temizleme

islemini dnemli dlcude etkiler (AC -

Dengesi kontrolii ile birlikte). Artan EN 200AEP EM,\?rgﬁ:ﬁ{;Ct in EP than ]

amperajl ayrica daha derin penetrasyon 1 OOA EN penetration, increased

saglar ve daha yiiksek hareket hizlarina balling (-— Boncuk

izin verir.

and etching
I— Gortnir oksit giderme
(asindirma)
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AC Dalga Sekli Kontrolleri

AC Dalga Formu Segimi
Uygulama sirasindaki ark karakteristigini optimize etmek tizere dort farkli AC dalga formu arasindan segim yapin.
Gelismis Kare Dalga Yumusak Kare Dalga
(+) (+ Maksimum su birikintisi
= Duvarh ve dinamik ark = kontrolii ve iyi 1slatma
‘é— . gy::]rllve |pz|1m| a 2o etkisi ile piirtizsiiz ve
g0 I¢in izl geclgler. < yumusak bir ark saglamak
) ) icin, gelismis Kare
dalganin tiim avantajlari.

<= Zaman (1 AC Dongiisi) =

<= Zaman (1 AC Dongiisu) =

<= Zaman (1 AC Dongiisi) =

Siniis Dalgasi Ucgen Dalga
Geleneksel olmayan
Kare gegisler sirekli d_alg_a,_ t_oplam ISl
G N /A\ HF intiyacini ortadan (+ //\\ girdisini azaltirken en
S kaldirirken, siniis g yulfsek amperaj etkisi
<E: 0 dalgasi tepe noktalari £ 0 \ saglar. Hizh su
arki yumugatr. = AN birikintisi olugumu
-) N\ -) \\ // Y kaynak siiresini kisaltr,
V 11 girigini sinirlar ve
ozellikle ince

<4=Zaman (1 AC Déngiisii) =

malzemelerde kaynak
distorsiyonunu azaltir.

Pulse TIG Kontrolii
Yiiksek Hizli Pulse TIG Kontrolleri

o PPS Saniye bagina darbe (Hz): DC = 0.1 - 5,000 PPS / AC = 0.1 - 500 PPS
e ON - % Tepe Siiresi: %5 - 95 (Tepe amperinde her darbe dongusi sirasinda gegen sireyi kontrol eder.)
o Arka Plan Amperleri: %5 - 99 (Diisiik darbe amper degerini Tepe Amperlerinin %'si olarak ayarlar.)

Geleneksel Pulse TIG

Yiiksek Hizli Pulse TIG

En Yiiksek Amper —| zaman% |-

Arka Plan Amperi
(En Yiiksek Deger %)

| €= Puls Déngisii

Tipik olarak 1 ila 10 PPS arasindadir. Kaynak banyosu iizerinde bir
Isitma ve sogutma etkisi saglar ve ortalama amperaji diistirerek
distorsiyonu azaltabilir. Bu isitma ve sogutma etkisi ayni zamanda
kaynak banyosunda belirgin bir dalgalanma modeli olusturur. Darbe
frekansi ve hareket hizi arasindaki iliski, dalgalanmalar arasindaki
mesafeyi belirler. Yavag palslama ayrica dolgu metali ilavesi ile koordine
edilebilir ve kaynak banyosunun genel kontroliini artirabilir.

~<==| Zaman %

En Yiiksek Amper

Arka Plan Amperi
(En Yiiksek Deger %)

<@m=P-| Pyls Dongiisii

40 PPS'yi astiginda, Darbeli TIG gdriiniir olmaktan ¢ok duyulur hale gelir ve
daha iyi bir kaynaklanmig mikro yapi icin daha fazla su birikintisi
calkalanmasina neden olur.

Kaynak akiminin yiiksek hizlarda - yiiksek bir Tepe ve diisiik bir Arka Plan
amperajl arasinda - darbelenmesi de arki daraltabilir ve odaklayabilir. Bu da
maksimum ark stabilitesi, daha fazla niifuziyet ve daha yiiksek hareket
hizlari ile sonuglanir (Yaygin Aralik: 100 - 500 PPS).

Yiiksek hizli palslamanin Ark Keskinlestirme etkileri arttinimigtir. Maksimum
hareket hizlarnin gerekli oldugu otomasyon igin son derece faydali olan
5.000 PPS'de pulslama yetenegi, ark stabilitesini ve konsantrasyon
potansiyelini daha da artirr.

@Mine:;
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TIG Torg Kitleri ve Konnektdrleri (Dynasty® 400)

Miller TIG torglari, kaynakginin Miller Dynasty®'nin Gstiin ark ~u
kalitesinden tam olarak yararlanabilmesini saglamak igin

miikemmel bir sekilde eslesecek sekilde tasarlanmistir.

Hortum ve kablolarda eskime ve sizintiyi énlemek igin

malzeme Gzenle segilmigtir. Miller, 1sI kayiplarini en aza

indirmek ve cikigi en (st diizeye ¢lkarmak igin giig
kablosunda daha fazla bakir kullanr.

TIG torglan standart bir torg kafasi veya esnek bir alternatif
ile yapilandiniabilir. Ergonomik sapa, kaynak noktasinda
kaynak akiminin ayarlanmasi igin bir uzaktan kumanda da

takilabilir.

Torglar 2,4 mm'lik bir torg kafasi ile donatilmistir.

Torg

EuroTorch W-350, 4 m
EuroTorch W-350R, 4 m
EuroTorch W-350, 8 m
EuroTorch W-350R, 8 m
EuroTorch W-270, 4 m
EuroTorch W-250F, 4 m
EuroTorch W-270, 8 m
EuroTorch W-250F, 8 m
EuroTorch W-270R, 4 m
EuroTorch W-250FR, 4 m
EuroTorch W-270R, 8 m
EuroTorch W-250FR, 8 m
EuroTorch A-125,4 m
EuroTorch A-150, 4 m
EuroTorch A-200, 4 m
EuroTorch A-200F, 4 m
EuroTorch A-200, 8 m
EuroTorch A-200F, 8 m
EuroTorch A-200R, 4 m
EuroTorch A-200FR, 4 m
EuroTorch A-200R, 8 m
EuroTorch A-200FR, 8 m

Aciklama

50 mm2 Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi, 14 pin
50 mm?2 Dinse, 5/8" gaz, Hizl su baglantisi, 14 pin
50 mm? Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi, 14 pin
50 mm? Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi, 14 pin
50 mm? Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi, 14 pin
50 mm? Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi, 14 pin
50 mm? Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi, 14 pin
50 mm? Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi, 14 pin
50 mm? Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi, 14 pin
50 mm2 Dinse, 5/8" gaz, 14 pin

50 mm2 Dinse, 5/8" gaz, 14 pin

50 mm2 Dinse, 5/8" gaz, 14 pin

50 mm2 Dinse, 5/8" gaz, 14 pin

50 mm2 Dinse, 5/8" gaz, 14 pin

50 mm2 Dinse, 5/8" gaz, 14 pin

50 mm? Dinse, 5/8" gaz, 14 pin

50 mm? Dinse, 5/8" gaz, 14 pin

50 mm? Dinse, 5/8" gaz, 14 pin

50 mm? Dinse, 5/8" gaz, 14 pin

R — Uzaktan kumanda | F — Esnek boyun| W — Su sogutmali | A — Hava sogutmali

TIG Torg Kitleri ve Konnektorleri (Dynasty® 800)

Torch
Tig Torg Crafter serisi 410A, 4 m
Tig TorA§ Crafter serisi 410A, 8 m

@Mine:;

Technical description
50 mm?2 Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi,
50 mm?2 Dinse, 5/8" gaz, Hizli su baglantisi,

DC akim

350A, %100
350A, %100
350A, %100
350A, %100
270A, %100
250A, %100
270A, %100
250A, %100
270A, %100
250A, %100
270A, %100
250A, %100

*Uzaktan akim kontrolt,
tiim modellerde opsiyonel
olarak mevcuttur

AC akhm

250A, %100
250A, %100
250A, %100
250A, %100
190A, %100
175A, %100
190A, %100
175A, %100
190A, %100
175A, %100
190A, %100
175A, %100

125A, %60 100A, %60
150A, %60 115A, %60
200A, %60 150A, %60
200A, %60 150A, %60
200A, %60 150A, %60
200A, %60 150A, %60
200A, %60 150A, %60
200A, %60 150A, %60
200A, %60 150A, %60
200A, %60 150A, %60

DC current AC current

410A, %100
410A, %100

310A, %100
310A, %100
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Aksesuarlar

Uzaktan Kumandalar Sogutucu ve Sogutma Sivisi

Coolmate™ 3.5 600 ampere kadar
su sogutmali torglar igin tasarlanmig

Kablosuz Uzaktan Ayak Kumandasi RFCS-14 HD Ayak kumandasi (kablolu) endilstriyel 13,25 | sogutma initesi.

Dogrudan makinenin Gzerindeki 14 pinli prize 6 m kablo ve 14 pinli fis igerir.
takilir. Mesafe: 27,4 m

Kablosuz Uzaktan
Kumanda

Alict dogrudan makinenin
14 pinli prizine takilir.

RHC-14 El Kumandasi
Uzaktan akim ve kontaktor
kontrolli igin minyatir el

i kumandasi.
91,4 m ¢alisma mesafesi o
vardr, 6 m kablo ve 14 pinli fig —
igerir. -

Olgiller: 102 x 102 x 83 mm Sogutma Swisi

3,8 litrelik plastik ambalajinda -38°C'ye

Tasima Arabasi kadar donmaya ve 108°C'ye kadar
kaynamaya karsi koruma saglar.
Ayrica yosun olugumuna karsi direng

hacimli model XMT®
350 Serisi, Maxstar®
400/800 ve Dynasty®
400/800 modelleri
icin uygundur

Ekipman ve Aksesuarlar

Ekipman ve Opsiyonlar
Dynasty® 400
Dynasty® 800

Uzaktan Kumandalar
Kablosuz Ayak Pedall
Kablosuz EI Kumandasi
RFCS-14 HD

RHC-14

Aksesuarlar

4 tekerlekli, genis hacimli tagima arabasi
Coolmate™ 3.5
Endiistriyel Sogutucu
Otomasyon Arayiiz Kiti

@Mine:;

4 tekerlekli, genis gosteren bir bilesik igerir.

Aciklama
Auto-Line™ 380460V, 50/60 Hz, CE. 2.4 m, power cord
Auto-Line™ 380-460 V, 50/60 Hz, CE

Menzil: 27.4 m

Menzil: 91.4 m

AQir hizmet tipi ayak pedall 6 m)
Kablolu el kumandasi (6 m)

XMT® 350 serisi, Maxstar® 400/800 serisi, Dynasty® 400/800 serisi
120V, 50/60 Hz, CE. (Sogutma sivisi gerektirir)

3.78 It. plastik ambalaj

Sahada, 28-pinli otomasyon baglantisi saglar

Turkiye temsilcisi Vega Makina San. ve Tic. A.§. | www.vegamak.com

6



	DYNASTY_400_800_TR



