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M PI 220 P Gli¢ Kaynagi

Kullanim Alanlari Uygulamalar Girig Giicti 230V, 1 faz, 50/60 Hz
Hafif imalat MIG (GMAW) A % ,
mp/Volt Arali§i MIG: 20-200 A, 15-24 V
@e“e_l g?g'gggn‘;”a”m E;ﬂiﬁo"g'gm'vc\)w'm Elektrod: 5-200 A, 20.2-28 V.
TIG: 5-200 A, 10-18 V
Ozellikler Ciftlik/ev TIG (GTAW)
Ozlii Tel (FCAW) Nominal Cikis MIG: 110 A'de 17.5 VDC, 100%

Taginabilirlik MPi 220P, MIG kaynag!
icin ihtiyaciniz olan her seyi tasinabilir
olarak size sunmakta.

Multiprocess MIG/MAG, Pulse,
Elektrod ve TIG uygulamalarina ait
taleplerinizi karsilar.

Sinerjik kaynak kiitliphanesi, tek diigme
ile kontrol edilebilir. Makine, operator
tarafindan ayarlanan tel besleme hizina
(WFS) bagli olarak dogru voltaj ve
amperajl otomatik seger.

Genis grafik ekran, kullaniciyi siireg ve
parametre kurulumu boyunca kolaylikla
ve yuksek gérundrltikle yonlendirir.

Ddkme altiminyum tahrik sistemi,
kurulumu daha kolay ve hizli hale
getirmek igin tasarlanmis olup, ¢ift
oluklu hizl degistirilebilir tahrik
silindiri ve kalibre edilmis gergi
digmeli yayli gergi kolundan
olusur.
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Elektrod: 100 A 'de 24 VDC, 100%
TIG: 100 A 'de 14 VDC, 100%

Elektrod ark baglatmalari igin
ayarlanabilir Hot Start™. Operatér
tarafindan en uygun baglangig akimi
ayarlandiktan sonra, akim, kaynak
baslangicinda ¢ikis amperajini otomatik
olarak artirir.
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“ TIG icin dahili yukan egim/agagi e§im
fonksiyonu, daha iyi ark baslangici
saglamaya yardimci olur ve kraterleri
azaltir.

MIG igin dahili run-in/krater/burnback
fonksiyonu daha iyi ark baslangici

saglamaya yardimci olur ve krater
olusumunu azaltir.
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Cikis saplamalarina kolay erigim, kati
veya 0zIU tellerden gegis yaparken
uygun polarite degisimi saglar.

Miikemmel ark 6zellikleri MPi 220P,
hem karisik gazlarda hem de CO2'de
minimum sigrama ile pozitif ark
baslangici ve son derece kararli bir
ark saglar.

Ayarlanabilir 6n ve son gaz akisl,
Opsiyonel makara tutucu operatore kaynak bolgesini etkileyen
modiili, 300 mmlik bir tel gaz parametreleri lizerinde daha iyi
makaras! kullanmaktadir. kontrol saglar.
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Teknik Ozellikler PLEDCH 1.

Nominal Gikis (D.K.O. *)
Kaynak Amper/Volt Acik Devre i
Girig Giicii Modu Araligi 100% 60% 35% Voltaji (Max. ) Koruma Sinifi | Olgiler Agirik
230V, MIG 2-200 A 110A 140 A 180 A 3BV IP22S Y: 365 mm 16 kg
1-faz 15-24 V 175V 210V | 23.0V G: 237 mm
50/60 Hz Elektrod 5-200 A 100A [ 130A [ 170A 65V D: 548 mm
20.2-28V 240V 252V | 268V
TIG 5-200 A 100 A 130 A 180 A 65V
10-18 V 14.0V 152V 17.2V
*D.K.O.: Devrede Kalma Orani
Tiim CE modelleri IEC 60974 serisi standartiarin ilgili boliimlerine uygundur.
Kullanilan tel tipi ve boyutuna gére asagidaki tablodan tahrik makaral kodlari segilebilir
Yumusak tel veya
i Sert tel igin “V” Yivli yumusak kabuklu 6zIi tel Sert kabuklu 621 tel igin
Tel Olgiisii Tahrik Rulosu igin “U” Yivli Tahrik Rulosu “V" Tirtil Tahrik Rulosu Basingli Rulo Tel Girig Kilavuzu
0.6/0.8 mm 156053051 — — 156053112* 156090026*
0.8/1.0 mm 156053109* 156053053 —
1.01.2 mm 156053052 156053054 156053110

*MPi 220P ile birlikte verilir.
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