PipeWorx Kaynak Sistemi &assns &

Kullanim Alanlari Uygulamalar Nominal Cikig 400 A de 36 VDC, 100%
Boru imalati Elektrod (SMAW) Cikis Arali§i  Elektord: 40-400 A
Genel Proses boru tesisati DC TIG (GTAW) DCTIG: 10-350 A
Y . Rafineri MIG (GMAW) MIG/Ozlii Tel: 10-44 V, 400 A
Ozellikler Petrokimya &':f:’d MIG (GMAW-P) AGirik Giig Kaynag: 22 kg
Ozlii Tel (FCAW) Slf;ﬁ'l'ctﬁeﬂgyi‘;' 41kg

Boru imalat atdlyeleri icin
0zel olarak tasarlanmistir.

Kablosuz

Kumanda

Multiprocess

* Elektord, DC TIG (Lift-Arc™
veya HF start), 6zli ve MIG
kaynak proseslerini igerir.

e Yiiksek kaliteli kaynaklar,
gelismis uretkenlik, ve egitim igin
gelismis RMD ve darbeli MIG
proseslerine sahiptir.

Basit proses kurulumu

* Yeni bir kaynak prosesinin
kurulumu basit olup, daha az egitim
gerektirir ve olasi hatalari en aza
indirir.

« On panel operatériin
anlayabilecegi sekilde
tasarlanmistir.

* Hafizasinda Elektrod, DC TIG ve
Tell islemleri (sol ve sag besleyici
tarafi) icin dorder program .
saklayabilir. Hizli proses gegisi

* PipeWorx 'Quick-Select'
teknolojisi kaynak islemini,
polariteyi, kablo ¢ikiglarini ve
parametreleri otomatik olarak
Seger.

e Kablo ve gaz hortumlarini

degistirmek igin kurulum sresini
ortadan kaldirir.

Modernize edilmig sistem

* Kablo ve torg saklama alani, diizenli
bir kullanim saglar. Kablolar, gl¢
kaynagina bagl kalarak kaynak
islemleri arasinda gegis yapma
ihtiyacini ortadan kaldirir.

* Tlim sistem bilesenleri, bir boru

imalat atélyesinin taleplerini
karsilayacak sekilde uyarlanmigtir.

PipeWorx Kaynak Sistemi

o
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PipeWorx Kaynak Sistemi Ozellikleri

Kolay iglem segimi. Tek bir digmeye basarak
Elektrod veya DC TIG arasinda gegis yapin.

Hafizakartiyuvasi Tim islem
parametrelerini kaydeder. Bu sayede farkli
operatérler kendi makine kullanim
ayarlarina sahip olurlar.

Elektrotsecimi Yaygin E6010 serisi ve
E7018 dusiik hidrojen serisi elektrotlar icin
optimum kaynak kosullarini otomatik
olarak ayarlar.

MIG tipi proses segimleri optimum boru
kaynagji performansi saglar. OzIii tel MIG,
RMD® ve Pulse MIG arasindan segim
yapabilirsiniz.

MIGbaglatma ve durdurma islemleri tel

tipi, tel cap1 ve koruyucu gaz tipi segimine
gore optimize edilir. Ayar gerektirmez.

Elektrod baglantisi
Caligma kablosu baglantisi
TIG torg kablo baglantisi

TIG uzaktan kumanda prizi

Cift telli besleyici mevcuttur. (Tel besleme
hizlari 780 ipm'ye kadar.)

Sol ve sad tabanca segimi.

MIG islem tipi gbstergesi, uzaktan
besleyici uygulamalarinda yardimci olur.

Jog teli tabancadan gegirir.

Tetik tutma, operatdriin surekli tetige
basili tutma gerekliligini ortadan kaldirarak
kaynak yapmasina izin verir.

PipeWorx gli¢ kaynag, kontrol paneli ve kablo bagdlanti

paneli agik olarak gésterilmigtir

Not: MIG baglantilari gi¢ kaynaginin arka panelindedir

PipeWorx uzaktan besleyici arayiizii

@Minen

Hafizada Elektrod, TIG ve MIG
prosesleri icin 4 adet program saklanir.

TIG baglangicr icin diigmeye basarak
yliksek frekans veya Lift-Arc arasinda
secim yapabilirsiniz.

Besleyicinin sol tarafindan sag tarafina
kolayca gegis yapin.

Tetik segimi, kaynakginin gl kaynagina
donmeden kaytli bir “parametre”
secmesini sadlar.

Wind Tunnel™ ve Fan-On-Demand™
teknolojileri sayesinde, bir boru
atblyesinin tozlu ortaminda sistem
korumasi saglar.

Ozel TIG gaz hortumu baglantisi. Dahili
TIG gaz solenoidi, HF veya Lift-Arc
modunda gazi otomatik olarak agar/
kapatir.

Su sogutucusu iin 115 voltiuk (10
amper) priz.

Volt algilama kablosu baglantisi MIG
kaynak islemlerinin dlizgiin ¢alismasi
icin dogru voltaj geri bildirimi sadlar.
(besleyicinin arka paneli),

Uzaktan parametre segimi, operatoriin
gu¢ kaynagina dénmeden programlari
(kayrth parametreler) degistirmesine
olanak tanir.

Tahliye gaz hortumlarini temizler.



PipeWorx Kaynak Sistemi Ozellikleri

ZLJ0CE 3

Gli¢ Kaynag
Kaynak Nominal Gikis Amp/Volt  [Nominal Gikigta Amper Girigi, 50/60 Hz, 3-Faz Agik Devre Gerilimi|
Modu (100%) Araligi 230V 380V 400V 460V 575V | KVA KW (Max.) Olgtiler Agiriik
CC: Elektrod | 400 A, 36 VDC 40-400A | 43.9 26.3 25.5 26.6 224 230V 175 | 230V 16.1 | 90
380V 176 | 380V 16,5 Y: 724 mm 102 Kg
400V 17.8 | 400V 16.5 G: 495 mm
460V 21.2 | 460V 16.3 D: 806 mm
575V 22.3 | 575V 16.4
CC:DCTIG | 350A,24VDC 10-350A | 29.3 19 18.1 18.2 13.5 230V 118 | 230V 10.7
380V 124 | 380V 9.7
400V 125 | 400V 9.8
460V 14.5 | 460V 10.6
575V 13.4 | 575V 10.0
CV: MIG/ 400 A, 34 VDC 10-44V 429 271 25.7 24 205 | 230V 17.3 | 230V 16.0
Ozli Tel 380V 180 | 380V 155
400V 18.0 | 400V 15.6
460V 19.2 | 460V 15.8
575V 20.5 | 575V 16.2
Cift Tel Besleyici
Girig Kaynagi Devre Tel Sirme Makara Boyutu Kapasitesi |
Girig Giicii Degeri Hiz Araligi Tel Gapi (Max.) Olgiler AJirlik
50-780 ipm 27 kg Y: 356 mm 41K
24 VAC, 11 A 9 = g
100V, 750 A, 100% (13-19.8 mpm) 0.9-1.6 mm G 483 mm
D: 737 mm
PipeWorx Kaynak Sistemi, karbon celigi ve paslanmaz celik borularin kaynagi igin 6zel olarak tasarlanmis standart kaynak
programlari sadlar. RMD® (MIG modifiye kisa devre) ve Pulse MIG programlari ise, tel tipi, tel ¢api ve koruyucu gaz
kombinasyonlari igin 6zel olarak tasarlanmis sinerjik programlardir.
Tel Tipi
Karbon Gelikler igin Programlar Sert Tel Metal Ozlii Tel
0.9 mm 1.0 mm 1.11.2mm 1.11.2 mm
Koruyucu Gaz C8-15 (Argon/8-15% CO,) MIG, RMD, Pulse MIG, RMD, Pulse MIG, RMD, Pulse Pulse
C20 (Argon/20% CO,) MIG, RMD, Pulse MIG, RMD, Pulse MIG, RMD, Pulse RMD
C25 (Argon/25% CO,) MIG, RMD MIG, RMD MIG, RMD RMD
100% CO; MIG, RMD MIG, RMD MIG, RMD
Tel Tipi
Paslanmaz Celikler igin Programiar Sert Tel
0.9mm 1.0 mm 1.11.2 mm
Koruyucu Gaz C2 (Argon/2% CO,) MIG, RMD, Pulse MIG, RMD, Pulse MIG, RMD, Pulse
98/2 (Argon/2% Oksijen) MIG, RMD, Pulse MIG, RMD, Pulse MIG, RMD, Pulse
Tri H (90% He/7.5% Ar/2.5% CO,) MIG, RMD, Pulse MIG, RMD, Pulse
Tri A (81% Ar/18% He/1% CO,) MIG, RMD, Pulse MIG, RMD, Pulse
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Geligtirilmis Ark Performansi

RMD® (Regiile Metal Biriktirme)

Kararli bir ark ve kaynak birikintisi saglayan hassas kontrollii kisa devre metal
transferidir. Bu, daha az soguk bindirme veya fiizyon eksikligi olasiligi, daha az
sigrama ve boruda daha yiiksek kaliteli bir kok pasosu sagdlar.Kaynak isleminin
kararliligl, kaynakginin ihtiyag duydugu su birikintisi maniptlasyonunu azaltir ve farkli
kosullara kars! daha toleransli olup operatériin egitim gereksinimlerini azaltir. Kaynak
kordon profilleri geleneksel kdk paso kaynaklarindan daha kalin olup sicak paso
ihtiyacini ortadan kaldirarak kaynak verimliligini artirir. Bazi paslanmaz gelik
uygulamalarinda, verimliligi daha da artirmak ve kaynak maliyetlerini distrmek icin
destek (temizleme) gazi kullaniimayabilir.

RMD karbon

RMD paslanmaz

Pulse MIG

Bu yontem, geleneksel sprey darbe transferine gore daha kisa ark uzunlugu, daha dar
ark konisi ve daha az 1si girisi saglar. Proses kapali dongti oldudu igin arkta gezinme ve
is mesafelerindeki degisimler neredeyse tamamen ortadan kalkar. Bu, hem pozisyon igi
hem de pozisyon disi kaynak igin daha kolay su birikintisi kontrolii saglar ve operatorin
egitim suresini azaltir. Proses ayrica kaynagin ucundaki fiizyonu ve dolguyu iyilestirerek
daha yiiksek hareket hizlarina ve daha yiksek biriktirmeye, kok paso kaynagi icin RMD
ile birlestiginde de, proses degistirme stiresini ortadan kaldirmak icin tek telli ve tek gazli
kaynak prosedurlerine izin verir.

A
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"

Pulse MIG karbon

Pulse MIG paslanmaz
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RMD Top Transferi

Akim
Dalga Formu

I

Pre-short

Ball Background

m Kok paso kaynadi icin ideal

® Tutarl yan duvar flizyonu

® Daha az kaynak capag ve sagramasl

® Farkl montaj kosullarinda toleransli

u Farkl is mesafelerinde daha toleransli

® Daha kisa operator egitim suresi

m Daha kalin kok gegisi sayesinde sicak gegise ihtiyag kalmaz

® Bazi paslanmaz celik uygulamalarinda geri tepme gazini
ortadan kaldirir

_ M Ogretilen tepe voltaji
Voltj +— QOgretilen arka

plan voltaji

Mevcut baslangig noktalari sabitlendi

v j \

«—— CC Rampalan

Akim
— Y i
CVPik_CV Arkaplan_CV Pik <~ Min. Akim
\_Y_)
CV Arkaplan

® Dolgu ve kapak paso kaynag igin idealdir

m Geleneksel plskirtme darbesine gore daha kolay su birikintisi
kontrolu

® Daha kisa ark uzunluklari ve dar ark konisi

u Degisimlere daha toleransli

m Kaynak ucundaki kaynasmay ve dolguyu iyilestirir

m Daha az 1si girisi, pasolar arasi sogutma stresini azaltir ve kaynak
cevrim siresini iyilestirir

u Tek telli ve tek gazli kaynak prosediirlerine olanak saglar



Bernard' PipeWorx Torg Ozellikleri

Miller'in tercih edilen el tipi MIG tabancasi ve sarf malzemesi Ureticisi olarak Bernard, Miller® tel besleyicileri
ve makineleri ile kullanim icin dayanikli ve yenilikci riinlerini sunmaktadir. Her Bernard (iriinleri glivenilir olup
kaynak uretkenliginizi ve performansinizi artirma hedefi g6z 6ntinde bulundurularak tiretilmistir.

Konik uglu ve nozullu Bermard PipeWorx tabancasi, 6zellikle gortistin zor oldugu sabit konumlu
uygulamalarda kok paso kaynagi igin 6nerilir. Ozl(i veya Pulse MIG kaynak islemleriyle dolgu ve kapak paso
kaynag igin standart bir ug ve nozul yeterlidir.

Cok Yonlii MIG, Pulse MIG, ve Ozlii Tel uygulamalarinda kullanilabilir.
FRAFA PN . . o . o
=i VAA RS Ergonomik Yiiksek amper kapasitesine sahip kompakt ve hafif olup operatériin
Uretkenligini artirir.
Goriiniim Konik uglar ve nozullar ile 60 derecelik boyun kombinasyonu, boru
baglantilarindaki kdk gegislerinde milkkemmel goriiniim saglar.
Centerfire™ Ug Hicbir alet gerektirmeden hizli dedisime olanak veren, digsiz "tak-gikar" ug.
Teknik Ozellikler
Model Gaz Tipi 100% (NEMA) 100% (CE) 60% (CE) 35% (CE) Kablo Uzunlugu | Agirlik
PipeWorx 300-15 | CO: 350 A 320A 370A 470 A 46m 4.6 kg
195400 80% Argon/20% CO, | — 270 A 310A 390 A
Sarf Malzemeleri
Agciklama Par¢a Numarasi Ambalaj Adedi Agciklama Par¢a Numarasi Ambalaj Adedi
.035 in. konik ug TT-035 10 Nozul 5/8 in. ID NS-5818C" 10
.040 in. konik ug TT-039 10 Nozul 5/8 in. ID N-5818C 10
.045 in.konik ug TT-045 10 Nozul 1/2in. ID NS-1218C 10
.035in. ug T-035 10 Nozul 3/4 in. ID N-3418C 10
.040in. ug T-039 10 Nozul 3/8 in. ID konik ug NT-3800C 10
.0451in. ug T-045' 10 Nozul 3/8 in. ID konik ug NST-3800B 10
.052 in. ug T-052 10 Nozul 3/8 in. ID uzatilmig konik ug NST-38XTB 10
1116 in. ug T-062 10 Diftizér D-1 10
.035-.045 in. liner 415-35-152" 1 Diftizér DS-1' 10
.045-1/16 in. liner 415-116-152 1 60° Q tlp diizenegi QT2-60' 1
'Standard part on PipeWorx 300-15. 80° Q tlip dizenegi QT2-80 1
0-ring 4929 10
No. Model Konektdr
WP1725RM Hava sogutmali 105257
(tek kablo) 150 A
If’erform.ansll Weldcr?ft"TIG to.rgla”’ d aha |y|. . WP2625RM Hava sogutmali 4562
tretkenlik ve daha diisiik maliyet saglamak icin (tek kablo) 200 A
yenilikgi tasarimlarla birlestirilerek, kaliteli ve
dayanikli bilesenlerden uretilmistir. 301525025 Hava sogutmali 45V62
(tek kablo) 250 A
WP1825RM Su sogutmali 45V11
(tek kablo) 350 A
WP2025RM Su sogutmali 45V11
(tek kablo) 250 A
Kablo kilfi: WC-3-22

Q) vitler




Aksesuarlar

h

PipeWorx Tagima Arabasi 300368
Gaz tupleri igin zincirli ¢ift tip rafi ve glic kaynagi
icin 6n tutamaklar bulunur.

PipeWorx Sogutucu 300370
MIG veya TIG kaynagi igin ¢ikarilabilir sogutucu.

Sogutma sivis1 043810

Dért adet bir galonluk geri donistirllebilir plastik
sise kutularinda bulunur. Miller sodutma sivilari
-38°C'ye kadar donmaya veya 108°C'ye kadar
kaynamaya kars! koruma sadlamak igin etilen glikol
ve deiyonize sudan olusan bir baz ve yosun
olusumuna direng gosteren bir bilesik icerir.

Cable Kit 300367

For feeder used on power source. 5
ft. (1.5 m) feeder control cable, 2/0
feeder weld cable with lugs and 25 ft.
(7.6m) work sense lead.

Kompozit Kablo Kiti
(Uzaktan kumandali
uygulamalar igin)
300454 7.6 m

300456 15.2 m
Kurulumu basitlestirmek
ve kaynak hiicresindeki
daginikhigi azaltmak igin koruyucu kilif iginde
besleyici kontrol kablosu, kaynak kablosu ve gaz
hortumu igeren kompozit kablo. Is algilama kablosu
dahildir.

o

D.

Gift Besleyici igin PipeWorx Aksesuar Kiti

300568

7,6 m galisma kablosu, EG500 calisma kelepgesi,
iki akis Glcer regulatérii ve iki adet 1,2 m gaz
hortumu.

Is Algilama Kablosu
300461 7.6 m
300462 5.2 m

O

Tel besleyicinin arkasindan is parcasina
baglandiginda, tel besleyici ekraninda dogru voltaj
geri bildirimi saglar ve kaynak kablolarindan
kaynaklanan herhangi bir voltaj disiistini telafi
eder. .

Cift Besleyicili Makara Kapaklari
057607 Sol

090389 Sag

305 mm ¢apinda makaralar icin
olup, teli toz ve kirleticilerden
korur.

Cift Besleyicili Makara Kapaklari
195412 Sol

091668 Sag

27 kg makaralar igin olup, teli toz
ve kirleticilerden korur.

Tel Makara Tertibati
27 kg tel bobini iin.

108008

DSS-9 Cift Zamanh Anahtar
071833

Operatdriin kaynak sirasinda iki
parametre seti arasinda gegis
yapmasini saglayarak sabit
pozisyonda tutarli penetrasyon saglar veya rulo
kaynak uygulamalarinda pasolar arasinda
parametreyi degistirir.

RPBS-14 Uzaktan Kumanda
300666

TIG kaynak iglemini uzaktan
bagslatmak ve durdurmak igin
TIG torcuna takilir.

@Minen

RFCS-14 HD Ayak Kumandasi
301589

Akim ve kontaktor kontroli igin
agir hizmet tipi ayak pedali.
Blyuk tabanl ve agir kablosu
sayesinde daha fazla stabilite ve
dayaniklilik saglar. 6 m figli
kablo dahildir.

Kablosuz Uzaktan Ayak
Kumandasi 301580

Seri numarasi MA470021G
ve (st olan PipeWorx
modelleri igindir.

Ayak Kumanda Aparati 300676
RFCS-14 HD uzaktan ayak
kumandasini veya kablosuz
uzaktan ayak kumandasini
tutmak igin kullanilir.

PipeWorx Uzak Besleyici
Arabirimi 300597

Rulo kaynakta torcu tutmak igin
kullanilan manipdlatorler ve diger
mekanize cihazlar igin
tasarlanmistir. LED'li basit bir
operator arayiiziine sahiptir.

PipeWorx Hafiza Karti

Sistem gtincellemeleri ve dzel programlar igin

300460 Aralik Kilitleri — Tel besleme islemleri igin
nominal parametre degerlerini ve araliklarini
ayarlama olanagi saglar.



Tahrik Silindiri Kitleri ve Kilavuzlari

Kullanilan tel tipi ve boyutuna gére asagidaki tablodan tahrik silindiri kitlerini segebilirsiniz. Tahrik silindliri kitleri drt tahrik silindiri, gerekli kilavuzlar ve giris kilavuzu igin bir asinma dnleyici mangon igerir.

Besleyici Tahrik Silindiri Kitleri Tel Kilavuzlar
Sert kabuklu 6zlU teller igin Orta Seviye
Tel boyutu Sert tel igin V-oluk V-tirtikli oluk Tel boyutu Girig Kilavuzu | Kilavuz
0.9 mm 151026 151052 0.6-1.0 mm 150993 149518
1.0 mm 161190 - 1.1-1.4 mm 150994 149519
1;;1 i mm :?gg; 121822 16-2.0mm 150995 149520
3/1.4 mm

16mm 151029 151055 24-28mm 150006 | 149521
1.8 mm — 151056
2.0 mm — 151057
2.4 mm — 151058
0.9and 1.2 mm 269480*

*PipeWorx besleyicilere dahildir. Tahrik silindiri, bir adet .0.8 cm V-oluk ve bir adet . 1.1 cm V-tirtikli oluktan

olusur.

PipeWorx Kaynak Sistemleri

Hava sogutmali Su sogutmali

Qe

pipeWork 400

o Miller

pipeworc 400

Hava sogutmall Su sogutmal sistem| olusturmak igin agagidakileri eklenmesi dnerilir

951000094 230/460 V, 3-faz, 50/60 Hz Pin\W gutucu (300370), sogut (043810), kabl
m PipeWorx sogutucu , sogutma sivisi , kablosuz
951000095 575V, 3-faz, 50/60 Hz uzaktan ayak kumandast (301580), ayak kontrol braketi (300676) ve
Paket icerigi: TIG torcu
m PipeWorx 400 giig kaynagi (230/460 V: 907382) - (575 V: 907384)
yana monteli kablo askilar ile
m  PipeWorx tahrik merdaneli cift telli tezgah tipi besleyici (300366)
m 7,6 mkablo kiti (300367)
m 2 adet Bernard® PipeWorx 300-15 tabanca (195400)
|
|

Not: Sistemlere giris gtic kablosu dahil degildir.

Kulplu kosu takimi ve gaz tlpleri igin zincirli Gift silindirli raf (300368)
Gift besleyici icin PipeWorx aksesuar kiti (300568)
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