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Kullanim Alanlari Uygulamalar Girig Giicii  Auto-Line™, 230460V, 3-faz
in§aat' MIG (GMAW) Cikis Araligi 10-38 V, 15-425 A
Genel Gemi Ingaati Enerji Pulse MIG (GMAW-P)* Agirlik 42.2 kg
- uretim tesisleri RMD®* ArcReach® Kontrol kablosu olmadan uzaktan
1 Elektrod (SMAW) voltaj kontrol(i
Ozelllkler Lift-Arc™ TIG (GTAW)
Ozlii Tel (FCAW)
Karbon kesme ve oluk agma (CAC-A)
indiiksiyonla 1sitma *Yalnizca ArcReach® Akilli Besleyici ile kullanilabilir.

Ezber bozan kaynak ve indliksiyonlu isitma teknolojileri, israf etmenizi onler.

ArcReach® kaynak teknolojisi, kaynak yapilan yer ile giic kaynagi arasinda gidip gelirken harcanan zamani en aza indirirken, ark siiresini, kaynak kalitesini ve
santiye glivenligini de en Ust diizeye ¢ikarr.

Operatorler besleyicide veya uzaktan kumandada (gii¢ kaynagindan yiiz metre uzakta bile) tam kontrole sahip olmasi, tretkenligi en Ust dlizeye gikarirken,
operatdr givenligini artirir ve yliksek kaliteli kaynaklarin elde edilmesini sadlar.

ArcReach

Kablo Uzunlugu Telafisi XMT® 350 FieldPro™ kaynak Hasar goren kontrol kablolarinin
(CLC™) kaynak operatdriiniin makinelerini ve ArcReach® bakimi veya degistiriimesiyle ilgili
ayarladigi voltajin, elde ettigi besleyicilerini diger ArcReach® masraflari ortadan kaldirin. Kaynak
voltaj ile ayni olmasini saglar. uyumlu Urinlerle eslestirerek, i kablolari, kaynak parametrelerini tel e
CLC, giig kaynagindan yiiz Bf:tianalizklie makine filo uyumlulugunuzu en ma::?'m‘l‘:fr besleyici ve giig kaynag! arasinda \S/‘f”m!' Galigma
metre uzakta olsa dahi, kaynak \/rimiilik list diizeye gikarin ve U;umlulgz iletmek igin kullanilir. res!
kablosu uzunluguna gére voltaji ArcReach® avantajlarindan
otomatik olarak ayarlar. yararlanin.
ArcReach® teknolojisi, kaynak
operatorlerinin ok katli ve/veya
Metal Birikim Ayari Kaynak operatorleri, ark agikken karmasik santiye ortamlarinda glig
RMD®ve pulse MIG* o kaynak parametrelerini kaynagina ulagsma zorunlulugu o
kaynak siireglerini 2:?%‘:#(?::‘“3“8' degistirmek igin, kaynak sirasinda CD)aha I:_gzla yerine tel besleyiciden parametre g::}'gg:‘g‘dséfmvi
destekleyerek, operatorlerin bu da ayarlama yapabilir. Kg:trrilci,ir degisiklikleri yapmalarina olanak ¢
gelismis suregleri sahada daha tanir.
hizli, daha verimli kaynaklar igin
kullanmalarina olanak tanir. *Yalnizca ArcReach® Smart Feeder

ile kullanilabilir.
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XMT®350 FieldPro™ Serisinin Ozellikleri

XMT® 350 FieldPro™ . ™
XMT®350 FieldPro

ArcReach® Teknolojisi; Polarite Ters Gevirme

e Yapisal ingaat ArcReach®Teknolojisi;

* Gemi insas| * Proses boru
icin idealdir. * Modiiler sistem imalat
ve uygulamalari
icin idealdir.
AUTO L’NE Tasinabilirlik Riizgar Tiineli Teknolojisi™ PC kartlarini kir, toz Multiprocess ssistemi, geleneksel elektrod,
TECHNOLOG Y ve guvenilirlik ve kalintilardan arindirarak elektrikli bilegenlerin Lift-Arc™ TIG, OzIli Tel ve MIG
i¢in, Auto-Line, herhangi bir manuel baglanti guvenilirligini buyuk élgtude artirir. kaynaklarinin yani sira gelismis RMD®,

pulse ve indiksiyon 1sitma teknolojilerini de
saglar.

olmadan herhangi bir giris voltaji baglantisina
(230-460 V, (g fazh) izin vererek her tirlii is
ortaminda kolaylik saglar.

Proses segim anahtari, herhangi bir 6zelligi
azaltmadan, kurulum kombinasyonlarinin sayisini
azaltir. Uyumluluk ArcReach donanimli giig
kaynaklari ve tel besleyiciler, ArcReach
olmayan ekipmanlarla da galigir; ancak
ArcReach'in tim avantajlarindan yalnizca
ArcReach sistemi ile yararlanilabilir.

Auto-Bind sistem agildiginda mevcut kaynak
kablolarini kullanarak glic kaynagi ile tel
besleyici arasinda otomatik iletisime geger.

Zor kaynak yapilan malzemelerin ve
uygulamalarin daha kolay ince ayarini yapmak
icin cubuk ve tel modlarinda sonsuz ark kontrolii
mevcuttur.

XMT®350 FieldPro™ Teknik Ozellikler ad

Voltaj Amper Aglk Devre
Arali Arali P Nominal Gikista Amper Girisi, 50 Hz Gerilimi
Girig Glici | (CV) (CC) Nominal Gikig- 230V 400V 460V KVA KW | (Max.) Olgiler Agrlik
3-faz 10-38V |5-425A | 350A,34VDC, P23 36.1 20.6 17.8 14.2 136 | 75VDC H: 432 mm 42.2kg
%60 W: 318 mm
D: 610 mm

ArcReach

ArcReach iz

A A EEEEEEENEEEEEE uzaktan kumanda

Glig kaynaginin uzaktan kumandasi

ArcReach teknolojisi, besleyici veya uzaktan
kumanda ile gui¢ kaynadi arasinda kaynak
kontrol bilgilerini iletmek icin mevcut kaynak
kablosunu kullanir. Bu teknoloji, kontrol
kablolarina olan ihtiyaci ve bunlarla ilgili ArcReach
sorunlari ve maliyetleri ortadan kaldirir. giic kaynagi




ArcReach® SuitCase® 8 ve 12 Tel Besleme Uniteleri

Performans igin standardlari belirler.

Takometre kontrolli agir hizmet tipi tahrik motoru,
kaynagin baslangicindan bitisine ve bir kaynaktan
digerine dogru ve tutarl tel besleme hizi saglar, bu
da tutarli ark kalitesi saglar. On panelde operatoriin
kolay erisimi icin tetik tutma, tel siirme ve gaz
tahliyesi bulunur. Kontaktor titresimi veya ark
kesintisi olmadan kiictik ve buyuk teller igin genis
voltaj arali§i saglar.

Kolay proses degisimi. ArcReach® SuitCase®
besleyiciyi kaynak kablonuza baglamaniz
yeterlidir. Gli¢ kaynag, tel islemlerini
cahistirmak icin ayarlari otomatik olarak
degistirir.

Tel prosesi igin kolay ¢éziim. Daha fazla tiretkenlik
icin dolum ve kapak gegislerinde XMT® 350
FieldPro™"nun 6zl tel 6zelliini ekleyin.

Dayanikli dig tasarim Darbeye dayanikli kasa
ayni zamanda besleyici kontrol kablolarinin da
ortadan kalkmasini saglar.

Voltaj ve tel besleme hizini uzaktan ayarlayin.
Besleyicideki basit aray(iz, operatorlerin kontrol
kablolari olmadan kullanim noktasinda
parametreleri ayarlamasina olanak tanir.

ArcReach?® SuitCase® Teknik Ozellikleri 7% |DC R

Koruma | Kaynak Girig Makara Boyutu |
Model | Girig Giicti Sinfi | Devresi Tel Besleme Hizi | Tel Tipi ve Gapi (Max.) Olgiiler Agirlik
8 Operates on IP23 | 330A, %60 1.3-19.8 m/dak. Katl tel: 0.6-1.4 mm 203 mm Y: 324 mm 13 kg
open-circuit voltage (Ark gerilimine 0Ozl tel: 0.8-2.0 mm 6.4 kg G: 184 mm
and arc voltage: bagli olarak) D: 457 mm
2 | AE 425, %60 Kati tel: 0.6-1.4 mm 305 mm Y: 394 mm 159 kg
0 max.0C G tel: 0.8-2.0 mm 20kg G:229mm
D: 533 mm

All CE models conform to the applicable parts of the IEC 60974 series of standards.

ArcReach® Smart Tel Besleyici Ozellikleri

ArcReach® Smart kontrol kablosu olmadan gii¢
kaynagindan 60 metre uzaklija kadar mikemmel
RMD®ve pulse MIG kaynagi saglar.

Sinerjik prosesler. RMD® ve pulse MIG
kaynaginda, islem degistirme siiresini ortadan
kaldirarak, tek telli ve tek gazli prosediirlere

Kolay proses degigimi ArcReach® Smart ' glic 1zIn verr.

Unitesine kolayca baglayarak uzaktan calismaya
hazir hale getirebilirsiniz.

Dayanikl dig tasarim Darbeye dayanikli kasa
ayni zamanda besleyici kontrol kablolarinin
da ortadan kalkmasini saglar.

ArcReach® Smart Teknik Ozellikleri o)

Koruma | Kaynak Girig Makara Boyutu )
Girig Giicii Sinifi Devresi Tel Besleme Hizi Tel Capi (Max.) Olgtiler Agiiik
Acik devre voltaji ve ark 1P23 275A, %60 1.3-12.7 m/dak. 0.9-1.11.2mm 305 mm, 15kg Y: 457 mm 23 kg
voltajiyla galigir: (Ark gerilimine bagli G: 330 mm
1448 VVDC/110 max. OCV* olarak) D: 546 mm

*ArcReach® Smart ile kaynak yapmak icin XMT® 350 FieldPro™ nun (g fazli giice baglanmasi gerekir.

() mitler



ArcReach® Isitici Ozellikleri

315°C'ye kadar 6n 1sitma ve firinlama Hava sogutmali
uygulamalariniz igin idealdir. Hava sogutmall hizli sargi
ArcReach® teknoloji platformunun bir pargasi kablo

olan sttici, belirli ArcReach® gii¢ kaynaklari
icin aksesuar olarak kullaniimaktadir. Hava
sogutmali hizli sargilar hizli kurulum igin
borular iizerinde kullanilirken, hava sogutmal
kablolar diiz veya diizensiz sekilli nesneler
lizerinde kullanilabilir..

ArcReach® Isitici Ozellikleri

. Ortam Sicaklik Araligi o
Girig Giicii Nominal Gikig Olgiiler Y/G/ID Agirhk
Depolama Kullanim
Acik devre voltajinda -20°C ...+55°C -10°C...+40°C 7.8 kW, %100 472/285/678 mm 23.4kg
calisir: 50-70 V
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