XMT" 350 Serisi

ingaat
Gemi Ingaati
Demiryolu

genel
Ozellikler

Riizgar Tiineli Teknolojisi” elektrikli
bilesenleri ve PC kartlarini
kirlenmeye kars! korur.

Fabrika
Tamir atélyeleri

Fan-On-Demand"” sistemi yalnizca
ihtiyag duyuldugunda devreye girer
ve gurtiltlyu, gug tliketimini ve
makineden gekilen havadaki
kirletici madde miktarini azaltir.

Lift-Arc™ yiksek frekans
kullanmadan TIG baglatmaya izin
verir. Arki, kaynagi tungsten ile
kirletmeden baslatir.

Hot Start™ gerektiginde kaynak
baslangicinda ¢ikis amperajini
artirarak elektrodun yapismasini
azaltr.

Process segici anahtar kontrol ayar
kombinasyonlarinin sayisini
azaltirken higbir 6zelligi devre digi
birakmadan kullanim kolaylg
saglar.

Auto Remote Sense™ ozelligji
kontrol kablosuyla baglanti
saglandiginda, Uinite otomatik
olarak uzaktan kumanda
kullanmaya ydnlendirir. Bu ézellik,
14-pinlik bir soket kullanilarak
calisir ve cihazin kontroliini

Kullanim Alanlar

Eneriji tiretim tesisleri

Kamyon/romork imalati

Uygulamalar

MIG (GMAW)

Pulse MIG (GMAW-P)*
Ozlii Tel (FCAW)

Elektrod (SMAW)

TIG (GTAW)

Karbon kesme ve oluk agma
(Karbon: 6 mm)

*MPa modeli igin

XMT 350
ccicv

XMT 350

Multiprocess

Gli¢ Kaynagi
Girig Giicli  230-575 V, 50/60 Hz,
3-faz
Cikis Giicli 275 A, %100

350 A, %60

Max. Agik Devre Gerilimi 75V
Agirik 43 kg

MPa

115 voltluk yardimei gli¢ sogutma sistemleri gibi uygulamalar igin

10 amperlik devre kesiciyle korunmus enerji saglar.

Biiyiik ekranl, ¢ift dijital
gdstergelerin goriintlilenmesi kolay
olup, kaynak ¢ikisini ayarlamayi
kolaylastirmak igin 6nceden
ayarlanabilir.

Auto-Line" gli¢ ydnetimi teknolojisi
manuel baglant gerektirmeden
herhangi bir giris voltaji baglantisina
(230-575 V) izin vererek her tiirlli is
ortaminda kolaylik saglar. Bu
ozellik, guvenilir olmayan gtig
kaynaklari icin ideal bir ¢dz{imdur.

MPa modeli

Dahili Pulse MIG ozelligi

Geligmis ark kontrolii daha iyi bir
pulse kaynak arki saglar. SharpArc
kullanimi, operatértin kaynak
havuzunun ve kaynak dikisinin
ozellikleri izerinde daha fazla kontrol
elde etmesini saglar. Ayrica ¢ok
dusiik ark uzunlugunda daha saglam
ve kararli bir ark saglayarak 1si
girisini azaltir ve daha genis
malzeme kalinliklari Gizerinde
kaynak yapma imkani tanir.

SharpArc® pulse MIG modunda arki
kontrol altina alarak, ark koni seki,
havuz akigkanligi ve bead profili

kolaylagtirir. Vil V
Uzerinde tam kontrol sadlar.

Teknik Ozellikler Zd B5 B

Voltaj Amper Acik Devre

Araligi Araligi Koruma | Nominal Cikista Amper Girigi, 50/60 Hz Gerilimi )

(CV) (CC) Cikis Giicli Sinifi 230V 400V 460V 575V KVA KW (Max.) Olgtiler Agirik

10-38V 5-425A 275 A, 21 VDC, IP23 361 206 178 141 142 136 7%V Y: 432 mm 36.3 kg (yardimel
%100 G: 318 mm glic kaynagi yok)
350 A, 34 VDC, D: 610 mm 43 kg (yardimei
%60 giic kaynag! ile)
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