XMT 450 Serisi
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Ozellikler

Miikemmel ark performansi ile XMT ailesinin

Kullanim Alanlari
insaat

Gemi insaati
Demiryolu
Kamyon/rdmork imalati
Fabrika

Tamir atolyeleri

Enerii tiretim tesisleri

sektordeki en popler Grind.

Coklu islem yetenekleri ve daha fazla kaynak cikis ile XMT 450,

Uygulamalar

MIG (GMAW)

Pulse MIG (GMAW-P)*

Elektrod (SMAW)

TIG (GTAW)

OzIii Tel (FCAW)

Karbon kesme ve oluk agma (CAC-A)

*Secili modellerde mevcuttur.

santiye ve fabrikalardaki gok yonlii uygulamalar icin oldukga uygundur.

XMT 450 CC/CV
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Miller
XMT 450 CC/CV

Multiprocess [ %ol
Giig Kaynajji 4
Girig Glici  230/460 V veya 575 V
3-faz
Cikig Arali§i 10-38V, 15-600 A
Agirik 55.3kg

Yardimei Gli (opsiyonel) 120V, 10 A
ArcReach (6neririlir) Kablosuz voltaj kontrolii

90%

VERIM

Maliyet tasarrufu igin daha az
amper kullanimi

YV

MUKEMMEL
KAYNAK
KALITESI

Miikemmel MultiProcess
bzellii

VERIMLILIK
KALITE

GUVENLIK

ArcReach®—
Kablosuz uzaktan kumanda

Turkiye temsilcisi Vega Makina San. ve Tic. A.§. | www.vegamak.com



XMT 450 Serisi

XMT 450 CC/CV

Esnek ve basit kullanimi bu modeli en popiiler model hale getirmektedir. Temel
coklu islem ézelliklerinin yani sira makara tabancalari, besleyiciler ve uzaktan
kumandalar icin 14 pinli esneklige sahiptir.

XMT 450 MPa

Standart gelikler, yiiksek mukavemetii gelikler ve alliminyum imalat ve fabrikasyon
uygulamalar igin dahili pulse programlari meveuttur.

ArcReach xwr s0ccicv (Tavsiye Edilen Segenek)

Glig kaynaginin kablosuz uzaktan kontrolii.
Bir ArcReach® SuitCase® besleyici ve ArcReach gu¢ kaynagi ile besleyicideki ¢ikis voltajini uzaktan
degistirebilir ve gii¢ kaynagina gidip-gelmek zorunda kalmazsiniz. Zaman ve maliyet tasarruf saglar.

XMT 450 CCICV XMT 450 MPa
Girig Giicti 230/460 V, 400 V veya 575 V, 3-faz 230/460 V veya 575V, 3-faz
Kaynak Cikigi 450 A, 38 VDC, %100
Karbon Ark Oluk Agma Nominal: 5/16 in¢ karbonlar, Mukavemetli: 3/8-inch karbonlar
Agirik 55.3 kg
Cikis Baglantilar 1/2 ing saplama
ElektrodTIG/MIG [ J [ J
Pulse MIG [ ]

ArcReach® (6nerilir) ile kullanim

@

ArcReach®SuitCase Besleyiclr | 00 e 000000

Moot | TmdSBelejlr | @ |
[ ]

Tezgahiistii Besleyiciler

Spool Gun Tabancalar

Uzaktan Kumandalar

Aksesuarlar
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Teknik Agiklama
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ArcReach

Glig kaynaginin uzaktan kumandasi

ArcReach teknolojisi, besleyici veya uzaktan
kumanda ile gli¢ kaynadi arasinda kaynak
kontrol bilgilerini iletmek igin mevcut kaynak
kablosunu kullanir. Bu teknoloji, kontrol
kablolarina olan ihtiyaci ve bunlarla ilgili
sorunlari ve maliyetleri ortadan kaldirir.

ArcReach
SuitCase besleyici
veya Elektrod/TIG
uzaktan kumanda

ArcReach
giic kaynagi

XMT 450 Serisi Ozellikleri

Cok Yonlulik

14 pinli yuva, makara tabancalari, besleyiciler
ve uzaktan kumandalarla kullanilabilecek
esneklige sahiptir.

Opsiyonel 115 volt yardimei giig, sogutma
sistemleri vb. igin 10 amperlik devre kesici
korumali gu¢ saglar.

Insight Core’

XMT CC/CV ve MPa modelleri, kaynak
voltajini, amperajini ve ark stiresini ve
ylizdesini izlemek igin Insight 6zelligine
sahiptir.

Multiprocess kaynak kalitesi

Tiim kaynak islemlerinde y(iksek kaliteli
performans.

Adaptive Hot Start™ elektrodun herhangi bir
kalinti olusturmasini engeller.

Kaynak yapiimasi zor malzemelerin ve
uygulamalarin daha kolay ince ayarlanmasi
icin elektrod ve tel modlarinda sonsuz ark
kontrolii mevcuttur.

Lift-Arc™ 6zelligi, elektrotun kirlenmesini en
aza indiren ve ylksek frekans kullanmadan
ark baglatma saglar.

XMT 450 CC/CV 6n panel

Glivenilirlik

Riizgar Tiineli Teknolojisi.™ Elektrikli bilesenleri ve
PC kartlarini kir, toz ve dokiintilerden koruyan
dahili hava akisi, glvenilirligi biiytik 6lctide artirir.

Fan-On-Demand™ sogutma sistemi, yalnizca ihtiyag
duyuldugunda calisarak gtiriiltiyt, enerji kullanimin
ve makineden cekilen kirletici madde miktarini
azaltr.

Benzersiz kasa tasarimi, dahili bilesenlerin kir ve
tozdan korunmasina yardimei olur. Girig glic
kablosunu baglamak ve/veya tniteyi dogru girig
guciine ayarlamak igin kullanimi kolay panel
kolaylikla ¢ikartilabilir

Kaynakg! dostu kontrol paneli

Proses segme anahtari, herhangi bir
6zelligi azaltmadan kontrol kurulum
kombinasyonlarinin sayisini azaltir.

Byiik dijital ekranl sayaglarin
gorlintilenmesi kolaydir ve kaynak cikisini
ayarlamay! kolaylastirmak igin dnceden
ayarlanabilir.

Ultra sert, polikarbonat karigimli kapak, én
paneli hasara kars korur.

Birincil voltaj gostergesi, yan panelleri
cikarmadan gii¢ kaynaginin hangi birincil
voltaj icin baglandigini gésterir. Gug
kaynaginin mevcut giris voltaji igin dogru
sekilde baglandigindan emin olmanizi
saglar.

Auto Remote Sense™ (Otomatik Uzaktan
Kumanda Algilama) uzaktan kumanda
prizine bagliysa Unitenin otomatik olarak
uzaktan kumandayi kullanmasini saglar.




XMT 450 MPa

Standart celikler, yiiksek
mukavemetli gelikler ve
alliminyum uygulamalar
icin dahili pulse
programlari

Gelismig ark kontroli, gelistirilmis bir pulse kaynak arki sadlar. Operatdr, SharpArc kullanarak puddle ve
boncuk 6zellikleri iizerinde daha fazla kontrole sahiptir. Buna ek olarak, tinite gok disiik ark uzunlugunda daha
saglam ve kararli bir ark saglayarak 1si girisini azaltir ve daha genis bir malzeme kalinhigi araliginda kaynak
yapma olanagi sadlar..

SharpArc® pulse MIG modunda arki kontrol eder ve ark konisi sekli, (50)
su birikintisi akiskanligi ve boncuk profili tizerinde tam kontrol sadlar.
Eger asagidakiler disinda bir gaz kullaniliyorsa, tabloda listelenenler,

SharpArc arkin kullanilan gaza gére ayarlanmasina yardimcl Duistk Ayar Yiksek Ayar
olmak icin ayarlanir. Diisiik SharpArc ayarlari ark konisini genisletir, su birikintisi akiskanligini artirir ve kaynak
boncugunu dizlestirir.

Dahili pulse MIG programlari,isidan etkilenen bolgenin azaltiimasini, tlim pozisyonlarda kaynak yapiimasini,
kalin-ince metaller icin mikemmel kaynagin olmasini, iyi bogluk doldurma kabiliyetini ve daha hizli hareket
kabiliyeti saglar. XMT MPa modellerinin pulse MIG (GMAW-P) kaynak uygulamalari igin asagidaki tabloya
bakabilirsiniz.

Tel Tipleri - ing (mm) cinsinden ¢ap Gaz Gegitleri
Celik .035(0.9) STL, .045 (1.2) STL, ARGN CO;, (argon/karbon dioksit)
.052 (1.4) STL, 1/16 (1.6) STL 80 ARGN CO; (argon/karbon dioksit)
ARGN OXY (argon/oksijen)
Gelik 100S .035 (0.9) STL, .045 (1.2) STL, 1/16 (1.6) STL 1008 C5 (95 argon/5 karbon dioksit)
Metal Cekirdek .045 (1.2) MCOR, .052 (1.4) MCOR, ARGN CO;, (argon/karbon dioksit)
1/16 (1.6) MCOR
Paslanmaz Celik | .035 (0.9) SSTL, .045 (1.2) SSTL TRIMIX (li¢ gaz karigimi)
ARGN OXY (argon/oksijen)
ARGN CO; (argon/karbon dioksit)
1/16 (1.6) SSTL ARGN CO; (argon/karbon dioksit)
Aluminyum .035 (0.9) AL4X (4000 Serisi) ARGN (argon)
.040 (1.0) AL4X (4000 Serisi)
3/64 (1.2) AL4X (4000 Serisi)
1/16 (1.6) AL4X (4000 Serisi)
035 (0.9) AL49 (4943) ARGN (argon)
.040 (1.0) AL49 (4943)
3/64 (1.2) AL49 (4943)
1/16 (1.6) AL49 (4943)
.035 (0.9) AL5X (5000 Serisi) ARGN (argon)
.040 (1.0) AL5X (5000 Serisi) HE AR25 (helyum/argon)
3/64 (1.2) AL5X (5000 Serisi)
116 (1.6) AL5X (5000 Serisi)
Nikel .035 (0.9) NI, .045 (1.2) NI ARGN HE (argon/helyum)
ARGN (argon)
1/16 (1.6) N ARGN (argon)
Bakir Nikel .035 (0.9) CUNI, .045 (1.2) CUNI HE ARGN (helyum/argon)
Silisyum Bronz .035(0.9) SIBR, .045 (1.2) SIBR ARGN (argon)
Titanyum .035 (0.9) TI-5, .045 (1.2) TI-5 ARGN HE?25 (75 argon/25 helyum)
.035 (0.9) TI-5, .045 (1.2) TI-5, 1/16 (1.6) TI-2 ARGN HES50 (50 argon/50 helyum)
1/16 (1.6) TI-2 HE100 (100 helyum)

s @Mine:

Kurulum gésterge 1giklari
* Ark kontrol gdstergesi
* Tel tipi gbstergesi

* Gaz tipi gostergesi

* Kurulum diigmesi

70 Serisi MPa Plus besleyici
veya XR-AlumaFeed® besleyici
kullanildiginda ek ézellikler.

Sinerjik pulse MIG. Tel besleme hizini
artirdikca/azalttikga, darbe parametreleri
artar/azalir, tel hizina uygun dogru miktarda
guc cikisini eslestirerek ek ayar yapma
ihtiyacini ortadan kaldirir.

Profile Pulse™,
MIG basitligi ve
Uretkenligiyle "o o

TIG gorlinlimii

saglar. Istenilen kaynak gériiniimiinii elde
etmek amaclyla dalga deseni arasindaki
mesafeyi artirmak veya azaltmak icin Profil
Darbe frekansi degistirilebilir.

Insight Core™ ile eklenen 6zellikler. MPa Plus
besleyici kullanildiginda, Insight Core
ozelliklerine tel biriktirme eklenir.



ArcReach Ozellikleri ve Avantajlari (geirii cc/cv modelierinde mevouttur)

Uzaktan kullanim géstergesi,
ArcReach tel besleyicinin gli
kaynagini kontrol ettigini gosteren geri
bildirim saglar. ArcReach kontrolli
altindayken, proses ve voltaj/amperaj
ayarlamalar kilitlenir ve kaynak
operatorii digindaki personel
tarafindan yanlislikla degisiklik
yapiimasi onlenir.

Auto-Bind 6zelligi, sistem agildiginda
mevcut kaynak kablolarini kullanarak
guic kaynagi ile tel besleyici arasinda
otomatik olarak &zel bir iletisim kurar.

Uyumluluk ArcReach donanimli glig kaynaklari ve tel
besleyiciler, ArcReach olmayan ekipmanlarla da galisir;
ancak ArcReach'in tlim avantajlarindan yalnizca ArcReach
sistemi ile yararlanilabilir.

LED iglem gbstergesi. On panel proses
secimleri, aktif prosesi tanimlayan bir
LED ile aydinlatilir. Bu, segilen kaynak
isleminin glic kaynagindan belli bir
mesafede gorllmesini saglar.

Gelismis ark stabilitesi ve kontrolii igin
yeni karbon ark oluk agma modunu ve
sigramay! azaltmak ve ark baglangicini
gelistirmek icin tasarlanmig iki yeni
elektrod modu (EXX10 ve EXX18)
igerir.

ArcReach, tel besleyicide kontrol kablosuna ihtiyag duymadan uzaktan voltaj kontroli saglar

SUREDE

DAHA FAZLA
KAYNAK

Artan verimlilik

ArcReach kullanilarak daha fazla ark siiresi ve operatdierin
isyeri tehlikelerine daha az maruz kalmasi saglanabilir, ciink(
proses ve ark voltajini ayarlamak igin glic kaynagina geri
donmek icin daha az zaman harcanir.

Auto-Process Select™ sistemi, besleyici ve XMT® arasinda
ArcReach iletisimi kuruldugunda, elektrot pozitif polaritesi tespit
edilirse otomatik olarak MIG/FCAW (gazli) veya elektrot negatif
polaritesi tespit edilirse FCAW (gazsiz) olarak degisir. Giig
kaynagina erigim ihtiyacini azaltir.

Panel ayarianna otomafik doniis. ArcReach iletisimi
sonlandirildiginda sistem otomatik olarak XMT ayarina déner.
Omegin, XMT 350 amperde oluk agmaya ayarlanmis ve bir
ArcReach besleyici bagliysa, XMT MIG/FCAW islemine
gegecektir. Besleyicinin baglantisi kesilirse, XMT énceki ayarina
(350 A oluk agma ) geri donecektir.

Santiye ortaminda kontrol kablolariyla birlikte gelen ikincil
kaynak kablolarini tasimaya veya konumlandirmaya gerek
yoktur. Kontrol kablolari kullaniimaz.

DAHA IYi
KAYNAK

Geligtirilmig kaynak kalitesi

XMT'in uzaktan konfrolii. Bir ArcReach besleyici bir XMT'ye
baglandiginda, besleyici tam kontrole sahiptir ve XMT
kontrolleri devre disi birakilir. ArcReach kontrolli altindayken,
proses ve voltaj/amperaj ayarlamalari kilitlenir ve kaynak
operatoril disindaki personel tarafindan kazara degisiklik
yapilmasi énlenir.

Operatér, besleyicideki ark voltajini hassas bir sekilde
ayarlayabilir ve besleyicideki dijital sayaglari kullanarak,
kaynaga iletilen gergek ark voltajini ve akimi izleyebilir. Kaynak
prosedurlerine uyma konusunda verimlilik saglanmis olur.

\/

GEREKTIRE

Daha az bakim ihtiyac

Hasarli kontrol kablolarindan kaynaklanan kaynak
sistemi sorunlari sebebiyle olusan zaman kaybina son.

Q) vitler

Kontrol kablolari kullaniimadig igin, kablo onarim
maliyetleri ortadan kalkar.



Teknik Ozellikler

Paibe] 3

Voltaj Amper Acik Devre
Girig Araligi Araligi Nominal Cikigta Amper Girigi, 60 Hz Gerilimi .
Model Giici | (CV) (cc) Nominal Gikig 230V 400V 460V 575V KVA KW | (Max) Olciiler Agirik
XMT 450 | 3-faz 10-38V | 15-600A [450A, 38 VDC, 51 321 2716 244 22 18.9 | 90 VDC Y: 438 mm 55.3 kg
Ccicv 100% G: 368 mm
XMT 450 51— 216 236 216 183 D: 689 mm
MPa
*575 V lizerinde KVA 23,5'tir.
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XMT®450 CC/CV ArcReach® Raf MIGRunner” Cart Silindir rafli tagima arabasi
4'l0i raf, 460 V 4 adet glic kaynadini rahatlikla Tel besleyici rafi. Tek veya Gift besleyiciler igin uygundur
tasiyabilir. Gift silindirli rafl ile az yer kaplar ve kolayca Iki buyik gaz tlpt tasir ve éniinde torg kablo
m Ortak ¢aligma baglantilarinda paralel giig manevra yaplilabilir. Tagima kollar dayanikli ve askilari ve bir sarf malzemesi cekmecesi vardir.
kaynaginin saglanmasi ergonomik olarak tasarlanmistir. Kullanigl tutamak, arabanin kapi araliklarindan
Not: Cift tel besleyicilerle uyumlu degildir. kolayca gekilmesini sadlar. Gl kaynagi ve tek

® Tagima igin iki kaldirma g6z
® Sirtiklemek ya da itmek igin, saglam
kizaklar

veya cift besleyiciler arabaya monte edilebilir ve
sabitlenebilir.

@Millen




Aksesuarlar

Uzaktan Kumandalar

Kablosuz Ayak Pedall
Uzaktan akim ve kontaktor
kontroli igin olup, alic
dogrudan Miller
makinesinin 14 pinli
prizine takilir.

®

Galisma mesafesi: 27,4 m

Kablosuz El Kumandasi
Uzaktan akim ve kontaktor
kontroli igin olup, alici
dogrudan Miller

_ makinesinin 14 pinli
Q prizine takilir.

Galisma mesafesi: 91.4 m

RFCS-14 HD Ayak Pedali
Uzaktan akim ve
kontaktor kontrol saglar.
Pedalin 6nlinden,
arkasindan veya her iki
tarafindan gikabilen, bir
kablo ile maksimum
esneklik saglanir. 6 m kablo ve 14 pinli fis igerir.

RHC-14 El Kontrolii
Uzaktan akim ve
kontaktor kontrol igin
(102 x 102 x 83 mm)
minyatir el kumandas.
6 m kablo ve 14 pinli fis
dahildir.

RCC-14 Uzaktan Kontaktor ve Akim Kontrolii
Yatay doner hareketli parmak ucu kumandasi, iki
cirt cirtl baglanti elemani kullanilarak TIG torca
takilir. 8 m kablo ve 14 pinli fis igerir.

=

RCCS-Uzaktan Kontaktdr ve Akim Kontrolii
Dikey doner hareketli parmak ucu kumandasi, iki
cirt cirtl baglanti elemani kullanilarak TIG torca
takilir. 8 m kablo ve 14 pimli fis igerir.

@Millen

Uzaktan Kumandalar ve 24 VAC Tel Besleyiciler
igin Uzatma Kablolan

-76m

-15m

-24.3 m14 pinli fisten 14 pinli sokete. XR-
AlumaFeedA® veya 70 Serisi MPa besleyiciyle
kullanima uygun degildir.

Tel Besleyiciler/Tabancalar

ArcReach®SuitCase®8

Bernard® BTB 300 A tabanca ile

Bernard® Dura-Flux™ tabanca ile
ArcReach®SuiiCase®12

Bernard® BTB tabanca ile 300 A

Bernard® Dura-Flux™" tabanca ile

Ark voltajiyla calisacak sekilde tasarlanmig
taginabilir besleyicilerdir. AccuLock™ sarf
malzemeleri ve BTB Tabancasi ile veya
Centerfire™ sarf malzemeleri ve Dura-Flux™
tabancasi igerir. Bir ArcReach gu¢ kaynagi ile
eslestirildiginde, gl¢ kaynaginin kontrol kablosu
olmadan uzaktan kontrol edilmesini saglayarak
zamandan ve paradan tasarruf saglar.

SuitCase®12RC

Hafif ve taginabilir tel besleyici.
Uzaktan voltaj kontrolii, tahrik
silindiri kiti ve Bernard® 300 A
BTB tabanca igerir.

XR"-S

Aldminyum ve diger beslenmesi
zor tel turlerinin beslenmesi igin
essiz performans ve giivenilirlik
sunar. Model .035 ing ve 3/64 ing
tahrik silindirlerini igerir.

XR-AlumaFeed®

Yiiksek hacimli aliminyum MIG
kaynagi ile dretimler igin
tasarlanmistir,

70 Serisi

S-74S

S-74D

Posifeed™ tel tahrik
tertibatina sahiptir ve
1/8 ing'e kadar gesitli telleri igler. Bernard® BTB
tabancasi 400 A'dir. Gift telli modeller de
mevcuttur.

70 Seriesi MPa Plus
S-74MPaPlus

D-74 MPa Plus

70 Serisi ile ayni ozelliklere ilave olarak, 5/64 ing'e
kadar gesitli telleri igler. Bernard® BTB tabancasi
400 A olup, gli¢ kaynaklari ile sinerjik olarak galigir.

Uzatma Kablolari

-76m

-152m

244 m

Tim Miller® 14 pinli glig kaynaklarinda kontaktor
kontrolinG ve uzaktan voltaj kontrolini desteklemek
icin 11 iletken bulunur.

MPa gli¢ kaynaklari kullanilirken desteklenen ek
islevler arasinda sinerjik darbeli MIG, uzaktan iglem
secimi ve yan segim 6zellikleri bulunur.

Spoolmatic®30A
— Klguk makarali teller igin,
kullanigli, taginabilir (1 kg),
hava sogutmali tabanca.
200 A'de %100 devrede
kalma oranina sahip olup, 9,1 m kablo tertibati igerir.

14 pinli prizlerle kullanim igin WC-24 gereklidr.

WC-24

14 pinli prizlere sahip ve 24 VAC
sadlayan, Miller CV gli¢ kaynaklariyla
kullaniimak Uzere tasarlanmigtir.

Spoolmatic 30A makara tabancasini
kullanmak igin gereklidir.

Kaynak Zekasi

Insight Core™
14-pin Modil
internet tabanli olup,

L kaynak verilerinizi
web'e badli herhangi bir cihaz ile toplar ve sunar.
Uretkenligi artirmaniza, kaynak kalitesini
iyilestirmenize ve maliyetleri yonetmenize yardimel
olur.
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