XMT® 650 ArcReach®

Kullanim Alanlari Uygulamalar Girig Glicii ~ 380/400 V veya 575 V,

Uretim ve ingaat MIG (GMAW) 50/60 Hz, 3-faz

Yapisal gelik Gretimi/montaji ~ Ozlii Tel (FCAW) Gikis Araligi 10815 A, 1065V
Genel Agir Sanayi Uretimi Electrod (SMAW) 50/60 Hz, 3-faz
. . Bakim/onarim DC TIG (GTAW) . 650 A 44 VDC. %100
Ozelhkler Basingli tank/kap Gretimi Tozalti ark kaynagi (SAW) Nominal Gikig ’ DX

Gemi yapimi Karbon kesme ve oluk agma (CAC-A)  Agirlik 72.1 kg

Rafineriler ve dokiimhaneler  Indiiksiyonla isitma

Vagon imalati ArcReach®
Agir vasita ekipman imalati Kontrol kablosu olmadan uzaktan voltaj kontrolii

Ezber bozan kaynak ve indliksiyonlu isitma teknolojileri, israf etmenizi onler.

ArcReach® kaynak teknolojisi, kaynak yapilan yer ile glic kaynagi arasinda gidip gelirken harcanan zamani en aza indirirken, ark siresini, kaynak kalitesini ve
santiye glivenligini de en Ust diizeye ¢ikarir.

Operatorler besleyicide veya uzaktan kumandada (gu¢ kaynagindan yliz metre uzakta bile) tam kontrole sahip olmasi, iretkenligi en (st diizeye ¢ikarirken,
operator givenligini artirir ve yiiksek kaliteli kaynaklarin elde edilmesini saglar.

XMT® 650 ArcReach® Sistemi
saglam, dayanikli ve uzun émarlt

. Yiiksek
olacak sekilde tasarlanmis olup, Verimiilik
imalat ve/veya Uretim islerinizde, erimill
Ustlin performans saglar.

XMT® 650 ArcReach® Sistemi : -
e Yapisal gelik imalati - Dgk
o pisal ¢ Maliyet
emi ingasl
icin idealdir.
Ark Kontrol(i -
MIG ark performansini optimize etmek icin Ustiin
Performans

endiiktansi ayarlar veya Elektrod igin dikis
kontrolii yapar.

AutoRemote Sense™ (ARS)

(Otomatik Uzaktan Algilama)

14 pimli prize bir uzaktan kumanda takil
olup olmadigini algilar ve uzaktan panel
anahtarinin karigikligini ortadan kaldirir

ArcReach

Tel besleyicide kontrol
Oluk Agma kablosu olmadan uzaktan
Yeni XMT® 650 ArcReach® Sistemi voltaj kontrolli ve kumanda.
815 ampere kadar oluk agma gici igerir.
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XMT® 650 ArcReach® Sisteminin Faydalari

Yiksek
verimlilik

Kaynak operatérleri ayarlamalari ArcReach® tel
besleyiciden veya uzaktan kumandadan
yapabildiginden, kaynak kablolarini gii¢
kaynagina kadar yizlerce metre takip etmek
igin harcanan zamani ortadan kaldirir.

e Kablo Uzunlugu Telafisi (CLC™), kaynak
operatdrliniin ayarladigi voltajin, glic
kaynagindan ylizlerce metre uzakta bile olsa
kaynak kablosu uzunluguna gére otomatik olarak
voltaj ayarlamasi yaparak, elde ettigi voltaj
olmasini saglar.

* Proses segimi ArcReach®tel besleyici veya
uzaktan kumanda ile kaynak ve oluk agma
arasinda kolayca gegis yapmak icin gu¢
kaynagina gitmeden islem secimi.

* Onceki kaynak iglemine hizlica geri donme.
ArcReach® aksesuari gikarildiktan sonra, gl
kaynadi 6nceki ayarlarina geri doner.

e Yanlig kaynak igleminin kullanilma olasiligini
azaltir. Ciinkii Auto-Process Select™, kaynak
aksesuarina uygulanan polariteye bagli olarak
glg kaynagini otomatik olarak dogru kaynak
islemine ayarlar.

o Tekerlekleri ve kulpu olan ArcReach® tagima
arabasi secenegi ile, tel besleyiciyi tagimak
kolaylasir.

Disiik
Maliyet

XMT 650 ArcReach sistemleri ve aksesuarlari
ile kisa sire icerisinde ekipmanlariniz kaynaga
hazir hale getirilirken ayni zamanda tasarruf da
en Ust dlzeye ¢ikarilir.

o Kontrol kablosunu ortadan kaldirin veya azaltin.
ArcReach ile envanter ve bakim giderlerini
minimize edin

o Tel besleyicideki entegre oluk agma saplamasi
ile 6zel oluk agma gii¢ kaynaklarini ortadan
kaldirin.

o Araba/kizak, v.b. 6zel tasarim ve montaj
duizeneklerini ortadan kaldirin ve ArcReach tel
besleyiciyle dakikalar iginde kaynak yapmaya
hazir olun.

o Kaynakginin kullanim noktasinda tam kontrole
sahip olmasini saglayarak verimliligi artirin.

o Kaynak Sirasinda Ayarlama (AWW™) yapabilme
imkani sayesinde, kaynak operatorlerinin ark
aclkken kaynak parametrelerini degistirmesine
olanak tanir.

© Saglam ve dayanikli yapisi, IP23 koruma sinifi,

Wind Tunnel Technology™ ve Fan-On-Demand™

sistemleri ekipmanizin uzun émdrlii olmasi
olmasini saglar.

Ustiin
Performans

TUm kaynak ve oluk agma ihtiyaglariniz igin,

e Sahada kanitlanmig kontrolden 6diin vermeden
optimize edilmis oluk agma islemi.

o Uretimde kullandiginiz, bilyiik ¢apli dolgu
tellerini ve meydana gelebilecek makara ariza
surelerini en aza indirerek proje zaman
cizelgelerinizi iyilestirin.

e Yiiksek ark performansi. Farkli tel caplari ile
performanstan ddiin vermeden calisabilmema

e Coklu raf segenedi, birden fazla operator icin 4
adet XMT 650 gl¢ kaynagini barindirma imkani.

ArcReach

Glig kaynaginin uzaktan kumandasi

ArcReach teknolojisi, besleyici veya uzaktan
kumanda ile gli¢ kaynadi arasinda kaynak
kontrol bilgilerini iletmek icin mevcut kaynak
kablosunu kullanir. Bu teknoloji, kontrol
kablolarina olan ihtiyaci ve bunlarla ilgili
sorunlari ve maliyetleri ortadan kaldirir.

ArcReach
SuitCase besleyici
veya Elektrod/TIG
uzaktan kumanda

ArcReach
gic kaynagi




XMT® 650 Seri Ozellikleri

14 pinli yuva, makara tabancalari, besleyiciler ve 120 voltluk yardimci
. REMOTE IN USE uzaktan kumandalarla kullanim esneklige sahiptir. gic; taslama
Ortillii ve kat: tel proseslerinde ark kontrolii aktiftir. :natkineller'ini, "
. Bl szelliklerini (0- , estereleri, matkap ve
On paneldeki uzaktan kullanim gdstergesi, bir Operatoliun ark Ozrtellllkler:(m (0 2|5 arahgmd? ) ik ibi elekiki P
ArcReach® tel besleyicinin veya uyumlu bir 14 i/umU§a veya sert olarak) ayarlamasina olana aletleri calistirmak
pinli cihazin glig kaynagini kontrol ettigini anir.

igin 15 amper gi¢

gosteren bir geri bildirim saglar. ArcReach saglar.

kontrolu altindayken, proses ve voltaj/amperaj
ayarlamalari kilitlenerek kaynak operatori
disindaki personelin yanlislikla degisiklik
yapmasi Onlenir.

Auto Remote Sense™ (Uzaktan Otomatik
Algilama), uzaktan kumanda prizine baglysa,
unitenin uzaktan kumandayi otomatik olarak
kullanmasini saglar.

XMT® 650 CC/CV ve ArcReach Proses Kontrolii

LED iglem géstergesi. On panel proses
segimleri, aktif prosesi tanimlayan bir LED ile
aydinlatilirken ayni zamanda segili olan
kaynak isleminin glic kaynagindan uzakta
gortlebilmesini saglar.
© Oluk agma modu (daha iyi oluk agma
performansi igin optimize edilmistir)
e Tel modlari (GMAW/FCAW/SAW)
- Gazli masif ve 6zlii teller (GMAW)
- Ozlii tel (kendinden korumali) (FCAW)
- Tozalti (SAW)

e Elektrod modu (TUm elektrot tipleri igin)
G- REMOTE ON/OFF o Lift-Arc™ TIG modu

(G-| OUTPUT ON
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XMT® 650 Seri Ozellikleri

Cikis Degerleri Nominal Girig Giicti
Akim Voltaj Devrede Kalma A Clkl$é?_l_ \ Olgiler
Proses Amperleri (DC) (%) mper st Kw* KVA* (YxGxD) Agirlik
650 34 100 40.6 252 26.9
. 84.8kg
GTAW (Lift-Arc TIG) .
GTAW (TIG) 750 34 60 476 295 314 i((l;\ilr::\)khye
815 34 25 51.6 321 342 Y: 716 mm
G: 424 mm
GMAW/FCAW (Gazli) 650 44 100 515 319 33.9 D: 803 mm
FCAW-S (Gazsiz) 72,1kg
SAW (Tozalti) 750 44 60 59.9 370 395 (yalnizca
CAC-A (Oluk Agma) makine)
SMAW (Elektrod) 815 44 25 65.3 40.2 43.0
*Polarite ters gevirme modelinde mevcut dedildir. **Parantez igindeki degerler 575 V igindir.
Performans Verisi
Devrede Kalma Tablosu
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ArcReach® Isitici Ozllikleri
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ArcReach® (Yalniz Isitici)
301591 CE model

ArcReach® isitic, alti adede kadar termokupl
kullanarak manuel veya bilgisayar yukIl
programlamaya olanak taniyan dahili sicaklik
kontrolii ile donatilmigtir. ArcReach® Isitici ayni
anda bir veya iki 1sitma aletini (hava sogutmali
kablo veya hava sogutmali hizli sargi)
calistirabilir. Calistirmak icin ArcReach® Isitici
uzatma kablosu gerekir.

Note: Kaynak kablolari dahil degildr.

ArcReach Isitici Uzatma Kablosu

301451 (3 m)

Hava sogutmali kablolar veya hizli sargilar
kutunun yan tarafina baglanir. Alti adede kadar
termokupl sensorl sari panele baglanir ve
isitilan pargadan sicaklik geri bildirimi saglar.

315°C'ye kadar 6n Isitma ve firinlama uygulamalariniz igin
idealdir.

ArcReach® teknoloji platformunun bir pargasi oIan.lsmm, ayni zamanda belirli ArcReach® gli¢ kaynagi
modelleri iginde bir aksesuar niteligi tagimaktadir. Indiiksiyonlu 1sitma araglari (hava sogutmali kablolar
veya hava sogutmali hizl sargilar), gii¢ kaynaklari tarafindan galistirilan ArcReach Isiticiya baglanir.

Hava Sogutmal Hizli Sargi

301452

Hizli sargi, 25,4 cm ¢apa kadar olan borularda
calisir ve maksimum 315°C'ye kadar isinabilir.
Aleti korumak igin 200°C'nin izerindeki
sicakliklarda én isitma yalitimi gerekir. Cogu
baglanti noktasi, baglantinin her iki tarafinda birer
tane olmak uzere iki hava sogutmali hizli sarginin
ayni anda kullanilmasini gerektirecektir.

ArcReach® Isitici Ozellikleri

ArcReach® Isitici sistemleri ile sunlar yapabilirsiniz:

e Yaygin olan maliyet asimlarini ortadan kaldirin

e |sitma ve kaynak ekipmanlari arasindaki gegislerden kaynaklanan gecikmeleri
ortadan kaldirin.

* Ugiincil taraf yiiklenicilere bagli kalmadan kendi programinizi yiritiin.

e |sitma gli¢ kaynagdi olarak 61 metreye kadar sahadaki mevcut kaynak ekipmanini
kullanin.

e Daha dislk 6n 1sitma ve firinlama maliyetleri.

e Baglanti sicakliklarini otomatik ve dogru bir sekilde belgeleyin.

e Geleneksel rezistansli ve agik alevli isitmanin neden oldugu glivenlik endiselerini
ortadan kaldirin.

ArcReach® hava sogutmali indiiksiyonlu isitma sistemi, sogutucuya ihtiyag duymadan 315°C'ye kadar
6n 1sitma ve firinlama uygulamalari igin 6zel olarak tasarlanmistir. On i1sitma ve firinlama programlari
manuel olarak girilebilir veya USB sirticli Uizerinden yiiklenebilir. Isitma verileri otomatik olarak
kaydedilir ve kalite kontrol ve dokiimantasyon ihtiyaclarinda kullanilabilir.

Hava sogutmali kablolar ve hizli sargilar, yiksek sicakliga dayanikli malzemelerden tretilmis olup,
endustriyel ve ingaat uygulamalarindaki zorlu kosullara dayanacak sekilde tasarlanmistir.

Kablo Demeti ile On Isitma Yalitimi 301334
(1.3x41x305¢cm)

Gesitli boyutlardaki hava sogutmali isitma
kablosu bobinleri dogrudan 6n isitma
yalitimina takilabilir. Bir bobin kurulduktan
sonra, kurulum sirelerini kisaltarak pargadan
parcaya kolayca taginabilir. Yalitim 3 m
uzunlugundadir ve uygulamaniza uyacak
uzunlukta kesilebilir.

Not: Isitma kablosu dahil degildir.

Yiksek Sicaklik Halati
194965 2.5 cm genislik, 15.2 m rrulo.

Ortam Sicaklik Araligi Blgiler
Girig Giicii Depolama Kullanim Nominal Gikis (YxGxD) Agirik
Agik devre voltajinda Y- 472 mm
gl 8 I -20-55°C -10-40°C 7.8 kW, %100 DK.O. G: 285 mm 234 kg
calisir: 50-70 V D: 678 mm




Miller® Aksesuarlar

ArcReach® SuitCase® 12 Agir hizmet icin
301604

Yalnizca besleyici

951000096

Bemard® IronPro™ flaks ¢zli tabanca ile 6zl tel
uygulamast igin gelistiriimistir, Ark gerilimiyle ¢alismak

Uizere tasarlanmis, tasinabilir besleyicidir. Bir ArcReach
glic kaynagi ile eslestirildiginde, kontrol kablosu olmadan

glic kaynaginin uzaktan kontroltinli saglayarak
zamandan ve paradan tasarruf saglar.

Uzaktan Kumandalar ve Anahtarlar

Kablosuz Ayak Pedali 301580 Uzaktan akim
ve kontaktdr kontrol igin olup, alict dogrudan
Miller makinesinin 14 pinli prizine takilir.
Calisma mesafesi: 27,4 m

%

Kablosuz Uzaktan El Kumandasi 301582
Uzaktan akim ve kontaktdr kontrolu icin olup,
alici dogrudan Miller makinesinin 14 pinli
prizine takilir.

RHC-14 El Kontrol{i

Uzaktan akim ve kontaktdr kontroli icin
(102 x 102 x 83 mm) minyatur el kumandasi.
6 m kablo ve 14 pinli fis dahildir.

@Minen

ArcReach® SuitCase® 8

951726001 Bernard® BTB 300 A tabanca ile
951728  Bernard® Dura-Flux™ tabanca ile
ArcReach® SuitCase® 12

951729001 Bernard® BTB 300 A tabanca ile
951731  Bernard® Dura-Flux™ tabanca ile
Ark voltajiyla galisacak sekilde tasarlanmis
tasinabilir besleyicilerdir.

AccuLock™ sarf malzemelerine sahip BTB

Tabancasini veya Centerfire™ sarf malzemelerine
Y

sahip Dura-Flux™ tabancasini igerir. ArcReach
glc kaynagiyla eslestirildiginde, gii¢ kaynaginin
kontrol kablosu olmadan uzaktan kontrol
edilmesini saglayarak zamandan ve paradan
tasarruf saglar.

RFCS-14 HD Ayak Pedali 301589

Uzaktan akim ve kontaktér kontrolii sadlar.
Pedalin éniinden, arkasindan veya her iki
tarafindan cikabilen, bir kablo ile maksimum
esneklik saglanir. 6 m kablo ve 14 pinli fis igerir.

RCCS-14 Uzaktan Kontaktér ve Akim Kontroll
Dikey doner hareketli parmak ucu kumandasi,
iki cirt cirth baglanti elemani kullanilarak TIG
torca takilir. 8 m kablo ve 14 pimli fis igerir.

Uzaktan Kumandalar ve 24 VAC Tel
Besleyiciler i¢in Uzatma Kablolar
-76m

-15m

-243m

XR-AlumaFeed® veya 70 Serisi MPa besleyici
ile kullanim igin uygun degildir

Turkiye temsilcisi Vega Makina San. ve Tic. A.S. | www.vegamak.com

SuitCase® 12RC

Hafif ve tasinabilir tel besleyici. Uzaktan voltaj
kontrol(i, tahrik silindiri kiti ve Bernard® 300 A
BTB tabanca igerir.

XMT 650 ArcReach polarite fers gevirme
modeli ile uyumlu degildir.

RCC-14 Uzaktan Kontaktdr ve Akim Kontrol{i
Yatay doner hareketli parmak ucu kumandasi,
iki cirt cirtl baglanti elemani kullanilarak TIG
torca takilir. 8 m kablo ve 14 pinli fig igerir.

Kaynak Zekas|

Insight Core™ 14-pin Modil

internet tabanli olup, kaynak verilerinizi web'e
bagli herhangi bir cihaz ile toplar ve sunar.
Uretkenligi artirmaniza, kaynak kalitesini
iyilestirmenize ve maliyetleri yonetmenize
yardimci olur.

XMT 650 ArcReach polarite ters gevirme
modeli ile uyumlu degildir.





